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1. NC PROGRAMOZAS

1.1 K¢ézi programozasfolyamata

Alkatrészrajz

I

v v
SE1 Felfogasi terv sg2 —»-Megmunkalasi terv
R A /
Koordinéte|1terv < SE3 >  Szerszéamterv
4 1
\ 4 \ 4

»  Programlap [¢&— SE4

I nfor+néci o)
, <+
hordoz6 SES
NC program

SE1 Ellendrzés <

Szer szamgép
vezeérlés

SE: segédlet
1. Készilékek
2. Technologial segédlet
3. Szerszam katal 6gus
4. Programozasi
5. Informaci 6hordozok
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1.2 A gépi programozas folyamata

|N‘_'QJ"NU)(D\"""QJ7\_—‘I>|

Szerszam- Anyagkartyak Technologial
kartyak i adatok
Geometriai \ Technologiai / Vizsodldi
processzor IDFOC%SZOIr P o edsr% ény
Listé a
szaméra
—»| Szerszémgép
Alkatré || Vizsgdlati || Vizsgdlati Meg-
-sZlista || eredmény || eredmény | | szam | | munké
lista | | l4silista v
Poszt pr ocesszor
Vezérl6- Szerszam-
egyseg gép adatai
adatai
CLTAPE 1:

a geometriai adatok atkodol ésa mozgéasutasitasokka

CLTAPE 2..
technologiai szamitésok-, mivel etelemek sebességenek és elbtolés
értékeinek meghatérozasa
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1.3 A SURFCAM informaci¢6 feldolgozasanak folyamata

STL
import L
4 Ellendr zés A nyersdarabbal
i Osszehasonlitja az alkatr észt.
v
. p| Posztpro-
Import —
P 2D-3D-és 2D-3D-és Prepost cesszor
modell megmunkalas > *.inc M s
Export <«——| *-dsn *.icd *icd post | post
. <«—— NC Editor
GEP
Sedit
Export:
— fellletek
IGS, DXF; XT; VDA
— elemek
DXF; DWG; CDL
Import:
— fellletek
IGS, DXF; XT
— elemek

DXF; DWG; CDL
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2. CAD - CAM RAJZTERVEZESLEPESEI

2.1

Raj zok |étrehozasanak lehetdségei

Vaamely CAD tervezd rendszerrel
— Rajzprogramok lehetnek:
— Auto-CAD
— CAddy Junior
— CADKEY
— Rajzok eldkészitése
— A megmunkéandd rajzot a mellekelt abra szerint kel
elkésziteni:
— Athatas vonalakat nem kell rajzolni
— A megmunkalando fel Uil etet vastagabb vonallal
jeloljik
— Saffozast nem kell alkalmazni

Megmunkdaandod kontdr
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2.2 Rajzok exportadlasa a CAM rendszerbe
— Exportdés folyamata:
1 Iépés Exportalas f4)| meniben

2. 1épés IGES 4l készitése egy menetben
3. lépés IGES fgl mentése

4. |épés Exportélni kivant rajz kijeldlése ,,ablak ,, meniben”

Importalas CADKEY Pattern... Mentss maskent E]
Exportalas IC;EDSKEV CADL... Helr | 1os -l £¥ B~

11épés | autocAD DEF...
AULOCAD DWIG, .,

aIF
Uniplat. ..
Windowms Metafail. .

. . Fjlnéwv: FROBA Mentés
IGES (Egyw menek)... |
Félltipuss  [IGES Files [~igs) ] m

2. |épés
ep Options |
3. lépés
L] ] \
:;H:: ‘*-\_F;:_,.::— _:“];" ::::’
T
= JJ// - '(" . ‘—-\:—_h::' -
B ;::J;J - o
. RNt e
2D feliilet =
- R N
4. |epes T 3D feliilet

919




2.3 ,CAD” feluletek importalasa SURFCAM 2001-be

A megnyitéds mlveleti lapon végezzik el a kovetkezd |épéseket
— IGESfgl megnyitasa:

— Lépések:
1. 1épés Fgjltipus bedllitdsa
2. lépés Fgjlnév alapjan az exportalt rgjz megnyitasa
3. |épés amegnyitas ,, Acceptal asa’
4. 1épés akontdr megjelenitése

D =E=E | 5 o 2hch o El
J ==ine 1n S ETAR 1 T ERIEFRT: 11 b |RArRD: 1 Em Arnyalas: k) 5
G Convert IGES to DSN X
Meguyilds E]@ v Usze tolerances in config file for bad units in IGES file
Hely | 3 Kész rajizok-kontirok j &= il 2 Cancel
[ IMEMETES TEMSELY Choiols PRIOEA, Igs Select  Elements .. ‘
IC)MEMETES TEMGELY WIZSGA |T5) 01027 w
[Cooos0 Cho1ozs
Itminan It
o100 Sio1zte L.
CoL0LE Cho1zzl A konvertalas fol vamat
< >
Féing: [PIG0A — akonvertdlas végezhetd
Filt ious: [ 135 Filear 155) =] b éuse osszes e emre
- .
Hrzzaiiz vonatkoztatva, vagy
— kivalasztott elemekre
— az ACCEPT gombbal

inditsuk €l akonvertdast a
bedllitasi lap alapjan
Kontdr megjelenitése
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24 A feiletek konvertaladsa

— Az ACCEPT gombra torténd kattintast kbvetden megnyilik a konvertdlasi
lap, amely jelzi annak folyamatét

— A konvertal as befejezesét kdvetden kattintsunk a Bezar gombra
Megjegyzés. itt jon |étre a CAD geometria atal akitasa a a mozgéasokhoz

szilkséges geometrial informéci okka

IGES2DEM —— Convert an IGES file to a SUFFCAM 2H68 design file.
Copyright {(c> Surfware Inc. ZBBA. All rights reserved.

Precizion Info:32 38 ¥ 388 15 ;l
Recedwvinyg SywLem:CADKEY Advanced IGES 172

Scnle 1.868868688,. Units MM, Unit code 2,

Resolution H.8088881

Datcd B5.06.02

fiuthor"Mon—specified.

Hon-=specified

Pas=s 1

### Translation Complete. #w

I read the following:

IGES IGES Translated Discarded Description
type form
182 i ] 188 8 Compozite Curve
126 a ja4 B8 Rational B-Spline Curve
128 a 44 8 Raliuvnal B-Spline Swface
142 a HT B Curve on a larametric Surlace
111 a

418 B Trimmcd {Paranctric? Swefacc
Total numbar of entities in file: 63@

Translation8ikeres
Elapsed Time 2 _AJ4AFA mecnnds .
Display Time A.321BBA seconds. I—

—Allapat
Sikeres

Mentés | Huaomtatas Bezda: MEgse
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3.

SURFCAM ALAPBEALLITASAI

31 M egj elenitési nézet

Kattintsunk a masodik eszkdzsav Nézet ablakara

A Nézet bedllitasi ablakban anyolc definialt nézet kdzil valasszuk a 7-es
nézetet

Szilkség esetén a nézetek szama bdvithetd az Uj gombra torténd kattintéssal
A kivalasztés utan kattintsunk a Rendben gombra

'—g;-' SURFCAM - <Cim nelkuli>

Eal Létrehozds Szerkesztéz Megelenitéz HC Analiziz Beallitdzok  Sdgo
D@ HEeS @O E
J ] Szin: 15 | - b &zl 1 || %KNézet:D | Eﬂéteg:'l | %ﬁ.rnyalés: Kl

[Mézet beslitasal

i SURFCAM Mézetek E E

i W | C | Mézet Meve Rendben I
1* i Felil nézet
2* ElSl neézet Mégse
3* Hatul nezet
g Alul nezet o
5 Jobk oldali nézet Sugo
5* Bal oldali nézet
|zometrikus nézet
g* Axonometrikus nézet

Mézet “1 ENézet”':' Ll | Térés |.i.tnevez|
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3.2 Fduletvektorok kikapcsolasa

— Vaasszuk a MenUsav Szerkesztés meni Felll etek opcidjat

Meqielenit Felilet

vektorokkal

Elem meqgforditas
WVAgas/Tarés
Felozztas
Spline-al;

Feluletek,

— Kattintsunk a Nyilak gombra Fell etélvke_l_<|t0rok
nelku

[ Myilak

— Ugyeljink arra, hogy alathat6sag ki legyen kapcsolva: TobbKivKi

— Nyomuk meg alathato kapcsol 6t

i Lathatd | B TobbKivki
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3.3 Konstrukciés nézet beallitasa

— Kattintsunk a KNézet gombra

— A bedllitasi lapon a Knézethez

rendeljik az 1-et

» Rendben” fogadtassuk €l

— A tengelyek iranyai a munkadarab

éleivel megegyezo iranyava vanak

14/14

T FM&zet: O | E |Béteg: 1 | By A

i SURFCAM Nézetek 7] ]

¢ [v]c| nézetNeve | Renidben
1* Feliil nézet

z Eld nézet Mégse
K& Hatul nezet

g Alul nézet o
5 Jobla oidlsli nézet slga
&* Bal oldali nézet

T+ W [zometrikuz nézet

& Bxonometrikus nézet

Heézet |? Kzt ||1| 0] | Téirlés |.f'-.tnevez|




3.4 Nullpont athelyezése

3.4.1 Nullpont athelyezes|

Abban az estben alkalmazzuk, ha a szerkesztésnél alkalmazott koordinatak a
megmunkalasi koordindtdkkal nem egyeznek meg.

- Nyissgk mega - Az egyenesekkel - A befoglal6 mé-
MenUsav |etrehozas |étrehozhatd geometriai retek ismeretébe
menUjét és valasszuk a alapelemek kivélasztés ugyancsak
Szakasz |etrehozas |ehetGsége. billenty(izettel
mavel etet Vaéasszuk a Téglalapot! adjuk meg annak
meéreteit.

Letrehozas RSRENEER R

FPont

FPortee

i Iéglahapj SIE ﬁﬁillentyﬁzeﬂ 'S

| T{

Eior

Lekerekités A
Lesarkitas TE‘QIEIE'I:' EI"E!r'It_'.-'L.IEEt
Spline

Eelulet

MNEzet

Szoveg/MMeretezés
Wektor

- A bedllitasi lapon jel6ljik ki az
also radio gombot, majd irjuk be az
oldalak hosszat!

hURFCAM Yonal létrehozas négyzetként K E:

™ Két sarokpont kivalasztasa Rendben
Egy zarok, magassay &z sxélesséy
; ; Ménze
=ZelEssed (AL | 52 00000000
Magassag (1) [57] Stigd

-ekerekitési sugar: |0 oooooooo
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3.4.2 Nullpont athelyezes||

Adjuk meg a sarokpont koordinétéit!

Vilag =
W arték 0.00000000 Rendben
Y &rték 0.00000000 MEg=e
Z erték 25

A Rendben-t kdvetden megjelenik az éppen aktudlis szinnel a befoglal 6 fellilet
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3.4.3 Nullpont athelyezéslll.

Uj nézet |étrehozéasa
Létrebinzas =A==
Paont
Faontak,
Szakazz
F.oriw
Eor
Lekerekités

Lezarkitaz
Spline
Eeliilet

Szoveastéretezés

A kijel6lést harom ponttal hozzuk |étre:
X tengely kezdd pontja ‘ :>< 3 Font

X tengely végpontja

anullpont helye

Az Uj nézet elnevezése és sorszéma

Mézet neve: INULLPONT Rendben

Sorszém: |9 =1 Mégze
(=]

Slgo

il
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3.4.4 Nullpont athelyezés1V.

SURFCAM

@ Az aktualiz nézet az O nézetre valtozzon™?

Kattintsunk a Nem-re!

i SUKFLCAM Nézetek HE3
# v [c | Mezet eve | =l rendoen I
- A Konstrukcios nézetet gj o |
L, . Alul sl Méyse
- g4+ Loul nézet
alIItSLIk 9 re, ma-ld - Jokab oletali nézet =
Rendben! g Bl odsl nézat SLgd |
' 7+ W Izametrikus nézet
R Aenrnmatriki s néret
9 MULLPOHT =

Alinores

Mese “? KM el

ICI 1 | Tir &=

- A koordinéta rendszer
kezdBpontja atéglalap
sarokpontjaba
helyezddott. Ez lesz a
technologiai nullpont.
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3.5 Uj réteq (szint) létrehozasa és a szin kivalasztasa

| Eﬂéteg:'l | m.&myalés:

. - ;
0= 1wy 1

UJa réteg

EISUIAFCAM Relew [%
Ret=g neve: II-L.rsl koZapponio: Rerdben I
BT |2 ﬂ Megse |
| Fayen Akt B il

- Kattintsunk a |étrehozésa o
Réteg gombra ﬂ - A konnyebb kivélasztés érdekében
adjunk nevet az Uj rétegnek és
amennyiben itt kivanunk dolgozni
tegyUk azt aktivva és Rendben.
Léthatd | Memldthatd | Hivdlaszt | U-Kivdlaszt |
# | C I Rétegy MNeve I b I < I Rendben
1 Default Layer Woos
2 C Furat kbzéppontok Wog Megze
- Az igy létrehozott réteg Jelenlegi
megjelenik abedllitasi 1apon.
Inaktivvatételéta C -re _
kattintva érvényesithetj ik. | Osain 15 |

LahatésagaaV -vel
valtoztathato

- A masodik eszkdzsoron
klikkeljink a Szinek
gombra és vaasszunk szint
az Uj réteghez!
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3.6 Furakozéppontok |étrehozasa

3.6.1 Furakozéppontok |étrehozasa l.
Furédsi mlveletekhez a furatok kézéppontjainak megadésa szikséges!
L épések
— Kor(6k) létrehozésa

— Vaasszuk a 3 pont/ Végponttal torténd |étrehozést

— Kurzorral kattintsunk a hengerpal st negyedel 6 szakaszainak
végpontjaira

— A véasztott szinnel megjelenik aakor

3.6.2 Furak6zéppontok |étrehozasa ll

— Vaasszuk alétrehozas menti Pontok opciojét

RFCAM - 2000 B108

el Szerkeszte:

Pontak
Szakasz

— Ezen belll a Kozepére mlveletet

| ) kizepére

— A kurzor szalkeresztjével kattintsunk a mar |étrehozott korre

— Ezt kbvetden megjelenik a kor kozéppontjat jel 610
szalkereszt, amely afurads maveletnél a kbzéppontravalo
poziciondast definidja
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3.7 Zarofeuletek létrehozasa

Ezekre a fellletekre akkor van szilkség, ha el akarjuk kerilni, hogy a szerszam
egy nem kivant fellletet megmunkaljon.

3.7.1 Uj réteg létrehozasa

NUHFLAM Heteo FE3

Réteg neve: IFurFﬂnk [EETE Rsndben

SarELan. |3 i Megse

Legyen akiv [ SiEs

i

— Hozzunk létre egy Uj réteget éstegyik azt aktivval

— A réteg elnevezése és aktivvatétele utén abedllitési lapon a
rendben kapcsol 6 lenyomasa utan megjelenik az Uj réteg.

! SURFCAM Rétegek
Lithatd | Memldthats |  Kivéleszt | U-Kivdleszt |

1 Defautt Layer -
2 Furat kiizéppontok WoE
3 C  Furatok Izérésa W5

Jelenlegi

GEOm mozy
Lathatd ford

Kivalasz ford

# I C I REtey Neve I ki I = I Rendben |

hégse

Tirles

Afnevez

Slgo |

21/21



3.7.2 Kor(ok) zaro feltlete

Sl Szerkesztés
Pont

— Meni és opcio kivilasztas Fantak
Szakasz
k.o
K.or
Lekerekitész
Leszarkitas
Spline

Feliilet

Hezet
— Vdéasszuk azard SikOt, ma_| d afedelet Szaveq/Méretezés
Welktor

Zardsik || gL
Fzaoi | P Feddl &PL

— A kurzorral kattintsunk a mar |étrehozott korre

— A létrgott azéaro feltlet

3.7.3 Egyéb elemek zérofelllete

] Horony zar ofelllete
Uj réteget hozunk létre, amelynek neve: HORONY zar6 felelet és legyen aktiv;
szine vilagoskék

* SURFCAM Reétegek

Léthats | | Menldheld | | Kivdlaezt | | U-Kiedlzszt |
. . # | o | REtey Reve | W | = | Serdken |
azerkesztes 1 Detault Layer v o=
- 2 Fural kiceppunluk v 3 Mégza
a Turatok lz&-&sa L] Jelenles
4 C HONY lazdrdea - glenied
— Terles
m Geom mozy
—rt i Lsthsté ford
Ko Ltneta o |
e Kivalazz ‘ord
Al eves
Shgd |

A Létrehozés meniibdl vdlasszuk a Szakasz | étrehozast végpontokkal

,f' Wagpontok,
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— Véasszuk aKoriv létrehozast 3 ponttal

RFCAM - 2000 B10§

Létrehozds ==t

Paont
Pontal
Szakazz

Eor
RFCAM - 2000 B108 ., :
J Létrehozas » iv: £ 3 Pont

A pontok kivélasztasanak modjalegyen: VEGPONT

A lathatosag bedllitasa

i SUNFCAM Nétegek E El
Léthattn | Memldthatd | | Wivalesst | Oekivdlasrt |
# | C| Reéteq heve | v | 5 | Rendhzn |
1 Default Laye- |
2 Furst kbzdppontok 1 = Ménz=
3 Furatok |zérésa I 5 Jalenlei
4 CHOMNY lezdrésa v s ElEmEsL
i
Tdrles
GE0m mozog
Lathatsd ford
Kivalasz ford
Snever
Slga |

— Lancolassal kijel6ljik a kezdd és a végel emet

_ 746 feliilet létrehozésa >Eér|:“|3|’k:| T Fedél @ Lénc
— Kijelolt elemek és Kész gomb fogadjuk el
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4. ESZTERGALASELOKESZITO MUVELETEI

— SURFCAM programmal a kovetkezd esztergdldsi mlveletek
tervezhetok

4.1

K eresztesztergdlas
Homlokesztergal as
Hosszesztergal as (kiilsd, bel sb)
BeszUrés, lesziras

Faréasok

Menetesztergal as

Programter vezés altalanos menete
Nyer sdarab meghatar ozasa:
— CAM programban megrajzolhatd

— CAD rgjzbal IGES forméatumban megjelenithetd ,, 6sszefizes”
mavelettel (ez alehetdség ontveény, kovacsdaraboknd el ényos)

M aveleti sorrend meghatar ozasa
Szer szamterv készitése

— Ki kell vAlasztani a konturhoz, a mivelethez a megfeleld
szerszamokat (szerszamkatal gus, egyéb szakirodalom
hasznélata)

— mlvelethez hozzarendeljUk a szerszamot

pl. 1. mivelet: Oldalaz T0101

Technoldgiai adatok megvalasztasa, szamitasa
— A szerszamok, mOvel etek figyelembe vétele alapjan
— Nagyolasi mivelet
— Simitasi mavelet
— Ajanlasok
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4.1.1

Nyer sdarab |étrehozasa

— A megmunkéandd darab koré meg kell szerkeszteni a nyersdarabot

— A nyersdarab piros szinnel jel6lt

— A nyersdarab megadasanak masik |ehetbsege kovacsolt, 6ntétt daraboknal:
— Az IGESKkiterjesztésl rgjzok dsszeflzésével hozzuk |étre!

SURFCAM Rétegek HE

— Uj réteg létrehozésa

— A réteg nevének megadasa

Réteg neve: | Smememmm—
ST | 4

Léthats | Memldthatd |  Wivélaszt | U-Kivélaszt |
# | | Réteg Neve |v|=] Rendben
1 < Default Layer VoD )
2 Iges Layer 2 VoS hegse
darab WoS
ryersard Jelenlegi
0

SURFCAM Réteg

Legyen aktiv [

Rendhben |
Megse
=1 J
Slgd

A nyersdarab iges f§j| megnyitasand a, hozzaflz ,, ikont jel6Ini kell!
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4.1.2 Szerszamkivalasztas eszter galasi maveletekre

— ESZTERGALAPKAK KULSO, BELSO FELULETEK
MEGMUNKALASAHOZ

—amenilap tartalmazza a legfontosabb |apkaf ormakat

SURFCA

« CNMG
« DNMG
« VNMG

« SNMG
« RNMG - KORLAPKAK
« TNMG -HAROMSZOGLAPKAK

M Eszlergakes Kivalasztasa

vl [ eleloldl & @ x|

Téhla:

Lat1e Tool “aale

Renie kezésre 416 szerszamok:

Hose Radius:

0a0odco

Inscribed Circle:

0.CO003C

Orientacio
Kisd Homlak =
Alap miveles

CHMZ431B 0. 4mn kil HozszWz -
w2 CHWG4 328 0.8mm Kol Hogsziz
3 CHWE43EE 1.2mm Kol Hosszkz
w4 CHZ4348 1.Emn Kol Hosszks Rerh
] CHMGS420 0.Emn Bl Hosszke
f ] CHMGSA3E 1. 2mmKdl Hesszke
®7 CHMG5348 1 EmT Kl Hosez iz MEgze
fox] CHMIGEA3E 1. 2mn kil Hosszkz
#9 CHMGESE 1 Emn il Hosszkz Sl
#15  DNME3$31B 0.4mn Kil Hosszikz Hg2
#16 DHhAG4328 0.6mm Kol HogszMz
17 DMhiG3418 0.dmm Kol Hogsziz
18 DHhGd428 0.Emm Kol Hosszkz
#19 D438 1.2mm Kol Hosszkz
w20 DHbdzd448 1.Emn Kol Hosszks
#37 AHMGHZE 0 £mem Wil oz zie Back Angle: Frorit &ngle: Clearance:
#23 WHNGAZIE 0.8mm Wil Hosszke 0o0oaco 0.03C000 0.00001C
Al PARIRATATAD A e O] el
£ >

28wy & sTerETAM (4 wfndre 0 kATsrdre
Mz Rmdins: Iracoitm:d Cinnchiz: Radius: Inscribed Circle:
,W oo 0.000CC0 0.200000
e
T
e
)
Dack Ancgle: rrom Angle: Clearance:
0000002 2.00020C 2.0022CC
Rark Anle: Front Juwjle: Clrarmwn:
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AU Erztamakes Kl zidn

[ b
B Ntz G Wiinde

0w IW

|-.u:: karzL =

— LAPKAK BESZURO ES
LESZURASI MUVELETEKHEZ

Ararien

— A mellékelt dbra szerint ,.w
— NG tipusu lapkék i

— LAPKAK MENETESZTERGALASI
MUVELETHEZ

— A mellékelt dbra szerint
—NT-2R
—NT-3R 60°-0s
—NT-4R metrikus

Beauh. fAnni: bl Annie: LLETE T
tmom mom nom

NnrH gk Trred IR IR ANTR
220 CanZZ0g I

— KOZPONTFURASI MUVELETEKHEZ
Méretek bedllitasa az abra szerint
— Egyéni
— Ajanlott méret
SURFCiak Esotrge filtszarszan Kidlasslisa

v [n| e 2 gm0 e e

Tz | Bl azia
Tital Heightz Diameter:

Rerddeerizrz 32 soprazinnk: —U : C
000z ; ; 1000012

g0 Ik i

A 1. Ime Gyeorzscel Cader Fird : F2"chen

FIlrte HEgiu:

100

Tip famgle:
M.. PRy gunsy P SRR, 1

Dlamerer:
100
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— CSIGAFUROK
— A csigafuré méreteinek bedllitdsa a mellékelt dora szerint
— A szerszam amérd mérete:
O 1- O 35 mm kozott |ehet
—  Egyéni méret is vllaszthato

SURELLG EsZterga-furoszerszam kivalasztasa

w7 glmlal7iT mG B @ X

Téhh: Sk 2zéma

Fenzekezsete ald szersTimok M: : [Ramter. 2
Z000C00c ; | q.00Zm2

lZys=

0 SqvEni A
ol Fia

E3 150 Gy sscA Fivd
3 22 imersscd Ford
X 2anm Gyorsscd Fura
s 230 Gyorsscd Fusa —
#6 320 Cyorsced Fusd H i
Fa 3nmyorsscd Furd
a 330 Gyorsscd Fusa
4 3.2 i Syu e Fur g

17 4 iwnesseA iy : Fhrta Height:
i 4301 Gyorszcd Fusa 5070
£ 2.0 Gyorsscd Fur :

iz 5.5nm Gyorosed Furd H

1 32nmGvorsscd Fusa
1T 3amiyorsscd Fucd

#1707 Gyosscd i Tiofrale: |
7 Tanmeyorsscd Fura 3 1 8.0C00C0

w4z 2 Temm Mrancee o AL

< ¥

— MENETFUROK
— Méretek bedllitasa
— Egyéni
— M3 - M35 kozotti méretek

| SURFCAM Eszteraa firdszrerozdnm kivdlasztica
L[ [m] =[O o|wlw T T] weE]x|
oo SR 280:0.0

Total Helght: Dlarmoter:
g LALEEn)

Frukkrcfar al” weenedan b

el
ped
LY
$LE
[
wry EMUNEnSHD
wea It 2 dznstilvd
50 Bt dEnEmle
U5l Wi d-n-lirn
ehe M ==t
#£31 ME2MEnstiiG
L[R2 M24 sznctir
$55 M0Inctiire
LE-1-1 UG Mznsthord

Tap Heijghi-
0000000

Tip Anple
notnnn
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— DORZSARAK
— Méretek bedllitasa
— Egyéni
— Vaaszthatd méret
03- 025 mm kozott

SURFC Ay Exzterga-furdezersadm kivibkiaztifea

Tabls

Fa vekessroadussssed ok

Anlozss
= A Cir e
! SR
= EnraCorzeor
= A Lesir
“IAnm LTS
* nm D2
RIS
e B
- Fnm T =i
*Bmm Doy iy
N N7
- AL TS
FL ZEmmOdezes

R e e L]
W e -
[ A ) "

IOECERREEEEEE L
[EEEETTAETT - |

O s=imn
Trmal Hrlgghz Mamor: ’7,1
0223000 J.ICC000
= Pt
B R l eroben
Pddcse
a3
Flul Hemghil;
|J.Jcct-:-:|
H [ILE GTHE R
e """"'|J.Jcct-:-:|
———
L)

4.1.3 Lapkak éslapkatartok megvalasztasanak tovabbi lehetbsegel

Predator Virtual CNC

menliben biztositott

bedllitasok

— Uj lapka véasztasa

— Lapka méreteinek
bedllitas lehetBsége

Lapka élhossz

Tl bk |19

Lzl'e = | |CIARACHD

1[I

Hatre Mamz

T Liky #|

-
rS

e _M_03_ Lo R
THME 1z 4 2 10 T [

Cristston | 5 g

Procrermng P2

= anm = ndn

Togel= vizw

- -
— Cslicssugar
. JORD4 e M (g Ml
- O”enta:' OS Szog ezl T - e kb Ined ;. | Jeste oL WL e
— EI helyezés Szog eq |tecwe | e 13l | L
=l Tadbwfidion | 1oc ohees | 1setiieas | 1o wre|
12 Th LR iEr e =|[zavae - -
R KT e b
T BIAHUND S - e 5|
a: T1 0 IAHDHD
5r T D IAHDHD B
fiz Th REAMUT M ST
e Farn
e
HEnan s
Y ulal
1 ¥ :
Tk = e & aany - |L.ILJ.
ik r.n:ls:.“:nul ...n.ul
L T e e | frpaFan | FET vame e
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414  Lapkatarték bedllitas lehetBségei

Tool Holder (tarto) ki legyen jeldlve!
A méretek megadasa:

o Keésszér szélessége

o Keéssz&r hosszanak megadésa

» Meéllékszdg megadasa

o Keésszé&r helyzete X-ben, Z-ben
A megmunkalas szerint a szerszam befogasi helyzetének bedllitésa
arevolverfgbe
A szerszamok méreteinek meghatarozasa utan lehetbseég van az
adatok mentésére.

v Tool Holder
Simple Bar j

Wyicth | 20.0000

Height | 1:20.0000 _ K ésszar

méreteinek adatai
Angle | 15.0000

Cleatance ¥ | 0.5000

Clearance I 2|

Toirls wWiswne

min Diam. | 0.0000

Tool Oriertation

_ K ésszar befogési
helyzete

Cutting direction |.:-.|.n.|r -

Turret

f* Top
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5. OLDALAZAS, HOMLOKESZTERGALASPROGRAMOZASA

K nézet felhasznd asaval |étre kell hozni

egy (j sikot, a nullpont |atszolagosan €l lett tolva

értékével

5.1

Az dltol s értéke megegyezik az oldalazési rahagyéas

Oldalazés rahagyéas

Oldalazés felllet kijel6lése
Max,- min amérd jel 6l ése
A kijeldlések utan kinyilik a

tervez0 miveleti ablak

SURFCAM Hlomlok eszte ranle

Szeeszdm sdstok. || o bed ek

Greprzdne CoIMO4D [ D z=mbilllors=i<ar 1
B T sizz 1LLEL 1 %
7] Fibaarmid 0 wigim = ke
Grerizénken. iza-: '17 B e NN TTT]
Huerschon, 3 .|1 L
A =) o |1 Frlirlizm=sic 717
S Sl TSI

¥ rkauzxl |1
v i -
Scechor |rl-.=i |~ |

S szimbiee |1332220

3 Szertedmie sz |'| M
A |Fel ¢ -

Frirtlket— |‘“T |C'|=-

Derist ez |.'-r rinm

Py w4 |I'

Hurkemera: [ELLLILLL |H“"r'!'il Fuaanaday ol (U SLLLL

“artriy b el

EERETCC T E R T

Mznfordizizzime &ded

BT e L ET =)

| =~} |':r:1rr‘:':ﬂ Fe |RQF4F"".’-

b A=Al |ﬂ PRI

Soralpiee. smtm sk Broming s

Hrcinge s |

¥ Sl
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Oldalazas program tervezésenek lépésel

Max. &mérd jelolése

Oldalazasi feltlet

Tervezod
menuablak

<

<

Min. atmérd jeltlése



5.2  Oldalazas, homlokeszter galas maveleti ablakok ismertetése

521 Maveleti adatok beallitasal.

— EIO mlveleti ablak SURFCAK Homlok esztergalds
szerszam adatokra vonatkozik
GS2esedm adaok | Leszirésibedltasok | Esaterga beslitésok |
Szerszam; I:Nh-15431|3IJ.fﬂfmrnK'u'lHossz;’Kg> 1
° A B
Szerszam Myzrsaryag 5t331.0035 1
o Anyagmin(”)ség . — Hha aszerszam [ veghe @ kizepée | I
Szenzamkon, szam |] Cstics sugdr: (1400000
e Szerszam szama Hossakom. szém ] ST WA | Kemenylén v
Amérekan. szam |1 Felileti sebesség: 70.0
* Hossz,- ésatmerd korrekcio Mekadtt [) Tomdorkvdastés 015000 I
szama o
Orsds |F v Sehesséoek szamitésa | ¥ Autonat
e Revolverszan elst-hatso Flevfgr. |EkE v Masfodulabzam 2228
Jzerszamhossz; |0.000000 & maw, FPM hatéra [~
* Fordulatszam, forgasirany X Szerszémhossz. 0000000
ford/perc, m/min Hités [Fops ] i
(alando véagosebesseg)
Farcultseém: 400 o <] [FadPe <] s [BRETR2
* ElGtolds mm/perc, Murkamenet: [BR000000 [ MM/Pere | b e g 0150000
vagy ford/min mertekegysegben Bemerites: | 20000000 Forcaesles [ber). |0.075000
° Prograrn szama: Program széra: ‘U Puasatproc, parancsok beszindsa.. |
csak szam lehet L
Megjegyzés; ‘
* Megjegyzés (mivelet neve) 0K Mgz | | sigs

Az adatokat értelemszerlen a technol 6gidnak megfelel6en kell beirni!
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5.2.2 Maveleti adatok beallitasall.

SURFE4% Homlok eszlerglis
Masodik maveleti ablak [
Oldalazas (lesziréasi) beallitasokat kell

elvégerni Vibeel N
Elkcirpenzici: j
Mavelet. PI. kilsd homlok Alizslegiis [Her .
Elkompenzacio: surfcam v. vezérld hagnds v mitts |Miod :
. ] Jorze Rl 0" 000
Alaesztergdas (igen, nem; vagy mind) sezhigie hizag 220000 Bevaiéstévsiég 25000
Raheggéey; (00000 Yehagde Z: [LH00C0
Nagyolas es/vagy simitas E il vy [ 2000
megvalasztasa Neowliogioet (1000 Sl ot (5000
, , Szig Hozzz
Rahagyasok X-ben, Z-ben Frgimose [O000D
2 ‘. z . 7 Vazzzhigas |-00-000
Eltavolitando mennyiseg szt [TOUTD o
. o o ) Kicezsles |znn:nmn |nu:n]]n
NagyOIas fogasvetel’ simitasi fogas “hil-daok s2dra | :ll Beleezises swana | j

e S (0020000 Hagy ftugre: |52EB107

A tobbi sor kitdltése nem szilkseges!

5.2.3 Muaveleti adatok beallitasalll.

Harmadik mOveleti ablak
eszter ga bedllitasok

Sokszdg (30-150), vonal megjelenités
SURFCAM Homlok eszierpalas

Sarok rahagyéas .
Szerszém adatok \ Leszisibeslildso  Estersabealitauak
Beszurokés egyenes
ey Sackszig [JHEL Wondl -

Bevezetd, kivezetd mozgésok Sarokréhacyds |0.000000

sebessége (gyorgarat, bemerites) Besainthés eqyenes de B9 9000100
;e , —~r . Jeversio moagieck seoessdge: |Grogdrat -
Konturkovetés eldirdsa a o : - —
, v aery g Fivezzic mozgdeck seoessige |Gyorgérat *
nagyolasok kdzott (igen, nem) -
Fortir<oy. araguolfogésok koz; (Mem =l
Szerszamhossz labdl ]
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A maveleti ablakok kitoltése utén ameg kell adni a:

— Szerszamcsere biztonsagos helyzetét X..., Z... \

— A szerszdm poziciondlas helyzetét X..., Z....

Ezek utén a szerszampdyakirgjzol odik

Oldalazési szerszampélya H
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6. KULSOESBELESO FELULETEK ESZTERGALASA

A megmunkdl és tervezésenél figyelembe kell venni:

— A forgacsolt feltilet alakjat (kontur aldesztergal as | ehetbsége)

— A forgécsolasi iranyt

— A szerszdm kiemelési mozgasanak szabad Utjat (belsd feltlet
esetén)

— Nagyolés, simitas |ehetdségét

— Az eldgyartmany tipusét (hengerelt, hdzott, kovacsol, ontétt)

Kulonbozo jellegh konturok alkalmazéasa

+

KUlsd kontar
vallmogatti
felUlettel

X

BeszUréasokkal
megszakitott belsd
konturfel Ul et
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6.1 Nyersdarab megjelenités lehetbsegek
— RUd elégyartmany alkalmazasa:
— A nyersdarabot a konturhoz a réhagyasok figyelembe
vételével megszerkeszthetj ik,
— CAD rgjzbdl importaljuk
— Kovacsolt, 6ntétt el 6gyartmany:
— CAD rgjzbdl célszeri importalni és akontarral 6sszef(izni!
— Egyszer(ibb geometria estén a nyersdarab konturjanak
szerkesztése a szoftver rgjzol 6 programjaval elvégezhetd!
Kovécsolt el6gyartmany alkalmazas

A konturhoz tervezett

kovéacsolt eldgyartmany
\ amunkadarabhal Gsszeflizve

NS

Osszetett kiilsd feltilet

~ -

Z

Huzott, hengerelt kdracél alkalmazéasa

Rudbdl gyarthatd
alkatrész konturja
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6.2 Hosszesztergalas kontur kezdd és végelemeének kijeldlése

— A kontart akijelolés el6tt fel kell darabolni

— Haszilkséges segédegyenessel kotjuk dssze a kontUrszakaszokat

- A Kkijeldléesnéd elagazast taldlunk, az eldgazasi pont kozel ébe
jeloljink!

Haladés irén
V Kontdr kezdd elem

S\ kijelolése
N |

Végelem kijel 6lése

6.3 Szerszampdalya megjelenitése 2D-ben

A mlveleti ablakok bedllitédsa utan meg kell adni:
— A szerszdmcsere biztonsagos helyzetét (X..;Z...)
— A szerszdm pozicionaasi pontjat (X...; Z....)

Hengeres rad
- eldgyartmany nagyolasi
: = szerszampaygja

|

37/37



6.4 Kulsd, belsd kontur megjelenitése 3D-ben

Klsd nagyolasi
kontur

Belsd nagyol &s
konttr

/
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7.  KERESZTESZTERGALAS
— Megrajzoljuk, vagy megjelenitjik az el 6bbiek szerint a
megmunkal ando konturt
— Az oldalazashoz Uj nézeti sikot hozunk |étre az el 5z6ekben
Ismertetettek szerint
— A keresztesztergalas mavel et bedllitasa utan a kdvetkezd mivel etsort
kell végezni:
— Kontar kezdd elemének kijeldlése (1)
— Kontar végelemének megjeldlése (2)
— Kezdd anyaghatar megadasa (3)
— Vég anyaghat&r megadasa (4)

/:/3
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7.1 Keresztesztergalas maveleti ablakok ismertetése
— Maveleti adatok beallitasa

— Elsd mQveleti ablak
szer szam adatok

Szerszam ( az 1 filre kattintva kival aszthat0)
Anyagmindseg (val aszthatd)

Szerszdm szama ( egy szam is elég)

Hossz,- és &mérd korrekcio ((u.a. mint a szerszam szamnal)
Revolverszan elsd-hatsd ( géptdl fligg)

Fordul atszam, forgasirany

ford/perc, m/min (alland6 vagdsebessag)

El6tolds mm/perc, vagy ford/min mértékegységben
Program szdma ( csak szam lehet )

Megjegyzés (mivelet neve)

SURFC4iM Homlok esztergilds

Szerszém adalok | Leseirdsibedlitasok | Eseterga bedlitzsok |

Szerszam; CMMGA3TE 0.4mm Kul HosszKer 1
MNyersanyag: SK331.0035 1 @

Félya azzerszén wéoére ™ kozepérz

Saerszamkor. szam: ’17 Cstics sugar. ’W
Hosszkom, szam: ’17 Sesiszém ayaga ’W
Al s ’17 Felileti sebesség: 70.0

Munka ofszet: ’Di Faorgacs levalasztas: 0.150000 |
Ord: ’m Sebességek szamitdza ‘ IV Automat,
Revolver |Eld - Max fordulatszam: 22281
Szerszamhossz: ’W £ mas, RPM hatgra [ Ii
¥ Szerszamhossz; ’W
Hiités: m
Ferdulatszam: |40 6a. v| [FodPen =] Fs 63946772

Munkamenet; |80.000000 MM Perc > | Forgacales (murk: |0.150000
Bemer tés: |*H-000000 Fergacslev. (bem;; |0.075000

Program szams: |EI Peeztproc parancaok beszirdsa... ‘

Megjeqyeés: |

K| Megse | - |
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7.2 Muveleti adatok beallitasa
Masodik mlveleti ablak

A keresztiranyu eszterga bedllitasok
—  Elkompenzacio (a vezér|6 is szamithatja)
— Alaesztergélas ( a konturtdl flgg )
— Rahagyas X-ben
— Rahagyas Z-ben
— Nagyolas, vagy simitas ( csak simitas esetén nincs
rahagyas
— Nagyolas fogasvétel,
simitasi fogas bedllitasa

SURFCAM Keresztiranya esztergalas E E

Szerszam adatok  Fereszirdnypl esztergdlasi beallitasok | Eszzterga bedllitdsok I

T e [ il=0 Homlok
E lkompenzécic: I SURFCAM j
Alaezztergalas: I Mem j

Girbe tirés: I':'-':"I 0oo0

Wizszahizas hézag: |2-5|:":":":":|

Bemeritézi tavolzag: |2-5':":":":":I
Rahagyss x; |0.500000 Z: |0.500000

Magyolas ésfvagy simitas: I"”JEIEI.'r"IlléIS j

Magualasi fagaswétel: I-I .50000a0

Simitasi fogasvetel |10

Szog Hoszz
Forgacsolas: I'E":'-':":":":":":I

Visszahlzas: ID-DDDUDU
Bevezetés: I'E":'-':":":":":":I IU.UUDDDD
Kivezetés: |3':'-':":":":":":I IU.UDDDDD

Simitasok szama: I-I j Befejezések szama: IE| j

QFk. I kégze Alkalimas Sugd
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7.3  Keresztesztergalas mavelet

— A miveleti adatok beirasa utan a kovetkezoket végezzik €l
*  Meghatarozzuk az eszter gakés cserehelyét (biztonsagos
visszatérési pontjat) X...;Z... (billentyQvel, vagy kurzorral)
*  Megadjuk a szerszam pozcionalas pontjat X...,Z...
(billentyGQvel, vagy kurzorral)
*  Azekészilt programot |efuttatjuk

i SURFCAM NC Mifveleli Lap - CATAKACS GY\CAD-CAM TERVEZES RAJZAINDO425N00426.1CD

e e e AR e e T e A T T =

E|-- o T 1t [

E"'I_J1

EE fhiegmrkslaso: Ziemers 3970 (Metr )
etal
e, B Eerteryalesz s - AL
L -haz
VJ Kereszl Eszercalds Feresmtzsateralie NAZVILAS- MO B
KU =
VJ Keresl Eszercilis Hereszzsatergatie SMITLS - S
&rcFlir
L
Tarec 21T edric Cegk =Ty |
" Fisikonok " Hagy ikonok Posz | ket SHigd |

-z A,
Szerszampélya I l%"l 2 Szerszampdlya
meai el enitése elreitése
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7.4  Szerszampalyak megjelenitése

— A miveleti adatok beirasa utan a kdvetkezoket végezzik el :
e  Meghatérozzuk az esztergakés cserehelyét (biztonsagos
visszatérési pontjét) X...;Z... (billentyQvel, vagy kurzorral)
*  Megadjuk aszerszam pozicionaas pontjat X...,Z...

(billentyGvel, vagy kurzorral)
* Az ekészilt programot |efuttatjuk

Szerszampélya
nagyolas esetén

Szerszampalya
simitas esetén

.

Munkadarab 3D-ben
megj el enitésben
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8. BESZURASOK,VALLMOGOTTI FELULETEK TERVEZESE

— Megrgjzoljuk, vagy megjelenitjik az el6bbiek szerint a
megmunkdéando kontart

— A konturt ki kell jeldlni:

ey
A

Vallmogotti feltilet u

BeszUrasok

Beszlras kontur kijelolésenek |épései

— Kontur kezdd elemének kijel6lése (1)
— Kontur végelemenek megjel6lése (2)
— Nyersdarabot t nem kell kijel6lni!
, KESZ , rekell amiveleteket folytatni,




8.1

8.1.1 Milveeti adatok bedllitédsa |
Elsd maveleti ablak

Szerszam adatok

Szerszam

Anyagmindseg

Szerszam szama

Hossz,- és amérd
korrekcio

Revolverszan el sd-hatso
Fordulatszam, forgasirany
ford/perc, m/min (alando
vagosebessag)

El&tolés mm/perc, vagy
ford/min
mértékegységben
Program szama
Megjegyzes (mivel et
neve)

8.1.2 Maveleti adatok bedllitasall.

Besziras miveleti ablak ismertetése

SURFCAM EsZtenza besziras

Muers3awag

Czerzzambar. sgim (¢
- ocsckor, sdm | £
Amerdkar szaw £

Muqes ofzzes |0

Qe=t Fi

[mci]

Paljazszerszdr @ végée © kizepéie

SETszEErVAOE |Favémlér v
Felil<i zelwezms,. 720

Forgacs levalaszizs 1060000

=

Rewcleer | Hiteso -
Sreizdmhossz 0JOOC
% Sreizzdmhozsz OO
Hilés: | Fop 5 v

Sebességek 22aTindza | I aulcrial.

Mar lerdaatszam

Amat R=M Fatira [

Szomndir adaol | Begeids J:ﬁl'lﬁsusl Taem ht:&ll'ld:;ulx]

Szerzzam  NG20313 3.0750m KUl 3es=did 171
[ & |

[T TRV AT

0

==

Farddats=am |E'I'

Bemeréz (0023300

disj. el w| [ALF3eb v|  pe |B55000000

H.akamenet 0021110 MM Foic = | Forqans ey runep; [1LCE0000
Forgécs ev. bem|; |0.C25000

Fogram zzar e |113IJ

Fesstproc, paranzsos besziraza.. |

M=qequzés |Eeszl.'rés Il

Hegee

| sig |

Méasodik mlveleti ablak
Beszirasi beallitasok

Réhagyas X-ben (X=0;)
Réhagyas Z-ben (z=0)
Nagyolas, vagy simitas
Nagyolés kor tipusa
(abeszlras maodja)

Simitas fogéas bedllitasa
Beszlras oldall épése
(abeszlré keés szélessége
vagy kisebb)

Simitasok szama
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SURFCAM Esztergn besziiras

wijvelel:

Elkerzenzacic:

GErae s
Wisszatiizasi hizac:
Eerrerilési tEvolkac:
=ahacyds

Hacyolss Balvacy smités:
Hacyolds o ties:

Beszirss clddllipés:

Siritasi logazete:
orgaczoldE s
Yizrzahilz4e szoc
Simi:azi ko
Simi-as0¢ $2ara;

Befgezeses szara:

S_RTCaM =

0.010003
2E00000
2E00000

0.cC0n0)

Hind -

Srzawencdls<dpdp -+

12000070

(L2000

02000

0.C0002C

Hemlck bezzings -

1 =1
=]

0 =]
=]

z |£.0000




A miveleti adatok bedllitasa utan a beszUras

szerszampayga megjelenithetd

Szerszdm pozicionalasi

Utja

Szerszampélya

—

TS

8.2 BeszUras mlvelet szer szamadatok

Megadhat0: - szerszamtarté mérete
(hossz, szélesség)
- lapka mérete, elhelyezkedése

Sgbkt [13p0 | el | brper b | Czezlb S I T E
, . e ) —
Szerszam adatokat megjelenlto \\ NoFug | Hadie |3 o0
ablak r"> S |" j Toa Jeircn | oo Shens ccltilda |'|:|:ITu‘ri".-
1@ L INHOHR " To-che-
22 DIAKIND oAk
aTa DIAKIND h”;*' =
b T4 GRODUIHG
wita | 20000
Fzgr [1210000
2qdz | 310000
ey = | 6.0
Qeaace 2| 0.23500
4 H i Dian. | 0.000C
Troge v Ew
EE] ‘ Legd "ok

BeszUrokés az U szerszamadatokkal
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8.3 Beszlras mavelet 2D megjelenitése

|| vaimogotti beszirés

L —1

BeszUrasi
mQvel et
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9. MENETESZTERGALAS

Az NC eszterga mlveletek kdzil valasztjuk a menetesztergal st
9.1 Tervezes lépések
— Adjuk meg az esztergamenet vonal a
Megjelenik a,,Ment ablak” Menetvonal

¥
9.2 Szerszamadatok
; o 5 SURFCAM Menet esztergalas X
— Szerszam — kil sd menetmetszo 60° L
L, , Jeerszdm ecatob. | ez azdlitasol szergabeallrléne.]
— Nyersanyag kival asztésa Szeszam: 121 KulMsaznelsss LU ok 113 E
7 . z P4 Mysrzanyag: S£331.00365 q -
- Pal ya' ,a'szer,szam Vegere Sdhvc azzoizzdng O wépAre © hozepére |
- Szergarn garna Seazeakin wedm |7 it ccar |D-|:':':'3:|:|
s .z s S| A Sazsrszam anvaga: Im
- Szerszarn korre,I(CI (,)S Szama ﬁ:lm':'i:':cn. s l?i Felulza soozzecq: LU 2
— Hosszkorrekcio szdma Murkasbot 5 P 0o

— Atmérﬁ korrekcio o3 [Fi = Sebercéont: safmitiza | ¥ Automer
Trwrbear Bl 2 Mae lcrdulazzdn: 528
- M unka Ofszet Czerszgmhozzz  NNNOONN Bty e ,7

— Szerszam hossz # Samadnhossa. [
Z Hiites [iol,e =
— X szerszam hossz =

e P Fardulzzezir: |70 [og =] [Fud@a <] s [R7AER
- FordUI atszam’ forgas rany Munb.ansiet, 150000 MMeFor: =] Forgsssie, (ruek): [15L0
— Munkamenet Bamaiioe: |C-00EE43 Fun 3 s [ 1] |0CCE243
_ B al’t& | agram tz&ma: |':U.i Fiwerpnon: prener 2o higser D dee |

Il gz ez, |mﬂ|m|'-.s.'l'

uf. | végie gD |

— Program szdma
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9.3 Menet beallitasok

— A miveetek kozil valasztani lehet:

o Kulsd jobb
» Kilsd jobb vissza
e Belsdjobb
o Kulsd bal
o Kulsd bal vissza
» Belsd bal vissza
e Belsd bal
— Menetemelkedés
— Menetmélység
— Elsd forgécsolasi mélyseg
— Min. forgacsolasi mélyseg
— Keresztelbtolasi szdg
— Visszahlzas sz6g
— Visszahlzas hézag
— Bekezdések szama
— Ment fogasok szama
— Bevezetd hossz
— Kivezetd hossz
— Elsd fogdsmélység

94

Eszter ga beallitasok

Sozraii azaok et bedl ik ll-.ezlc::a ezl lazas

v QTENTE -

b enzhemsleediés: 1 - _
Meoncmdpzco: |1 A0
Elz brgdesolda mihata |0 S00002
Mr. bzigZczo o mddgcez: 1 TN
< eresatellolAs szoz: | 31 MM
i himAst s 0200002
Wiasch s Bea_ |2 200007
Bzhezzéses| | :‘
=

decerlozisoe |1

||2Hrh’m-l' j e

SURFCAM Menet esztergil i 2]X]

Sevzzebd hosaz: b I

[MiimArs

Bl

“vzzehd hogsz:| I

|I-‘|“|||Fdr-e|

7|

Az €l6z0 maveleteknél targyaltaknak megfeleléen

SURFCAM Menet esztergalas

Somacd radauk | ool ol Teaga hed mnk |

“=mrahasydss 000200
Iosamd i cuohcs Iz (B 95%E | U W-UIU
-evezet mozgdiok seaesisge: | Lnoa: ast j
Azl musgdak seoem eIy, m
korhoke. 3 roged fozdzoc kzz: h

Szxszamboz 1zl J

Alcpzdatd: izzaali:®a |

Saio-zzoc (20080 o e i

—

b gz
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— Menetszerszdm visszatérési pontjanak megadésa (szerszdm cserehely)
— Billenty(zettel
— Kurzorrd
— Menetkés biztonsagos helyzetének megadasa
Kurzorral ( aszerszam poziciondlas pontjat kell megadni)

— Megjelenik amilvelet elfogadasi ablak, ,, megfeleld”; ,, nem megfelel6”

SURFCAM Miivelet megerdsitése

Wiecfele & a létrehozott szerszampélya?
| Lagkizelebb ne kérdezze. Mern rneygleleld
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10. 21/2D MARASALAPJAI, KONTURMARAS
A nyersdarab definialasa
Nyissuk meg a C:\ SURFCAM\DSN\Samplex\ 2D Cover f§lt

10.1 Az axonometrikus nézet beadllitasa

— VAtsunk nézeteket
! SURFCAM Nézetek HE
# | v[c [ nézet neve | Rendben I
1* Z Top Wiew
2% Front wieww hegse |
3* Back view
4* Bottom wviesn: ..
5 Right sidle view ﬂl
E* Left side wview
T W lzometric wiew
g* Axonometric view

hézet "E ENézet||1 Ui | Téirlss |.itnevez|

— A Nullpont meghatérozasa
— Az Uj konstrukciés nézet bedllitasa
— A tengelyek irdnyainak kijel6lése

— A kontur torése a konturmarés el 6készitéséhez:

eqjelenit

So k1 |

Elem megforditas

WYagas/Torés

& Pozici |

- Pozicia

Felosztas

Szerkesziés MEEREE

— A nyersdarab oldalanak felosztase

Szin
Elem megforditas

Wanas/Torés

Felosztas
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— Toltsik ki abedlitas 1apot, majd kattintsunk a RENDBEN
kapcsol6ra

SURFCAM Novekmény szerkesztés K E3

Szakaszok szama: IE = Rendben I
=
Eredeti elem etdréze v Mégse |

Portok [Etrehozésa a tiréseknél [

Sgo
Hir étrebozasa a tirések kizit [ 4|

— A kontdr megmunkdé andé oldalanak meghatérozésa:
10.2 NC beallitasok

— A kontur kijel6lése lancol assal:
alanc kezdd és végpontja
— A Kész gombra kattintast kdvetden megjelenik a kéttengelyl NC
Bedllitasi lap

10.3 Az NC Beallitasi lap f0 részei
1 2 3 4

SURFCAM Z-Aenyelpii konlia ==
azerszam adatck I Faorgécsolasi heéllilémkl Miersanyan | 2tengehii baéllitésnl:l

_ Szer SZé.mI ap (1) Szerszam Tmm Guorzacel Gombyéali i @

M risAnyan SEA3 T NN3A 1

Falya 7 szersmam (% wéode (O kazepére

F , I , . b ,I I ;o Serzzamkan s:am. I-I Szerszam amzrg: | 1-703070
— <
or gaCSO as bea Ita" Hozszkan szdm: |'I Saok radiysz; |0.502010
— (2) Atradrikan szém: |'| “aghelss szama: |2
runka ofzzet: |D Szerzad Anyayd. | G posace vI
Orsae IFﬁ vl Falidoti schessdg: 200
Nyer %'nyag (3) Reseidver. IEISﬁ vl Forcacs lewilzezde 2020000
Szeszamhogse: ID 00000 Sedességek szémitdsa| W Auomat
7 Szeszamhossz: ID Oooooo

— 2tengelyl bedllitasok Hites: [Fobo =]

(4) Eerdulatzzam: |9549 Iﬁ Felilzli zzboseda: (29.939062
&raj. - T
Munkamenat: |17 45915590 I Fergaczley. [munls): |0.162002
P
D=rrerites: |572057705 Forgacsley [bem]: (0.133001

Frogram szama:lu Fosztproz. aaranciok besziraza... |

M amiam =& I
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10.3.1 A szerszdmadatok beallitas lap
Anyag és szerszam kivalasztas

SURFCAM 2-tengelyii kontdr EHE

Szerszam adatok I Forgacsolasi I:ueélll’téscukl N_I,Iersan_l,lagl 2-terngelyii I:ueélll’téscukl

Szerszam: 16mm 5 arkoz mard

Myersanpag: St331.0035

b ‘

— A munkadarab anyaganak kivalasztésa torténhet:
— aSURFCAM anyag konyvtarabol
— Uj anyagfajta definidlasaval

— Szerszam csoportok

Jy O U & 2] em| S

Menulap a csoporton belili szer szamlista a kivalasztashoz

SUAFCAM Madszorazim kiviloaztis

TR =] e = P e - S

T Im” Tuul ~alike j Bek STams
10tal Henght: Diarmatar:

SfANAONT : IR ACrAan
| L

ezt elhesder 2 a0 sierzadnik,

T

tHu) Soppenl 02D
LAk 1min 3= kos nad
%1E ATHCERROS MEG :
517 Jm Skl i Méqac
R1E Amm Esckog naed
15 S Sk H o
#:20 Smm Sackos moed i Sy’
e mm Sakns N
[paA 10mm S co3 e

%22 | MM S5 <08 HEks %
1Gimm Sivas InsS Flire Hedgglitk:

2 AN 53403 e Im
.2 2501 S us ner ) i !
Epen) 30mm Sa <o nakd
- F S S ner
&4 1mm Kzneny‘cm Sor oz
s SN KR TAR AT SA NS
o e oy
tmin I{-'nc_:n{ om \:\:I"(O_B ;I

P

Eenider

i

TR A ok ean

Paya @ ezsezzam W vioErs " Hzegpare
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10.3.2 Szerszdm éstechnoldgiai adatok

SURFCAM 2-tengelyii kontdr E E3

Program, mavelet
azonositok

Szel‘ SZém pé] ya Szerszam adatok | Fargacsolas bealitasok | Myersanyag | 2tengelyii belitazok |
SZé_m |,t ésa Szerszam: 16mm Sarkos mard
Myerzanyag: St337.0035 ‘ 1 | rrﬁ
Palya a seerszém 1+ végére © kizepére
Szer SZém Szerszamkon. szam: |24 S zerszam Atmers: I'IE.UEIEIUEIEI )
a.d atOk Hoszzkom. szam: |24— Sarak radivsz: IW Szel’ SZé.m
azon OS|’t ésa Atmérikom, szam: |247 Yagaelek szama: |47 > ad at Ok
Murnka ofzzet: IU— Szerzzam anyaga: Im
Dlrs: Im Feliileti sebesség: 30.0 i
Eor gési r ény Er m Forgacs levélasztés 0840000 For g,écsol aSI Sebesseg
az eotol éSJ all ege Szerszamhossz: IU-UUUUUU Sebességek szamitésa | V¥ Automat, for gaCSI evalasztas

# Szerzzamhozsz: IEI.DEIEIEIEID
Hiites: IFDI_I,II:': "l

Fordulatszam .

Fordulatzzan: IEEI?'

M u,nka}me_net"; Munkamenet: |2IZII]5.352283 |__[|Dh::e:,=Pm ;‘
fog]aS{etell Bemerités: |1IZIIZI2.E?'E1 41
elotolas y

Felllet zebezzég: ISD.008493

Forgacsles. [munk.): IEI.EEEI?EE
Forgaczles. [bem]: IEI.4‘I 3831

Program zzama: IEI

Pozztproc. paranczok besziraza... |

Meqgjegyzés: I

ak. Mégze

fkamaz | Sugs
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10.3.3

Gyorgarati,-

bemeritési tavolsag

Nagyolas ésa

simitas fogasok

beallitasai XY,

valamint Z mentén

A szerszam ra,-

és levezetd
mozgasanak
kivalasztasa

Forgacsolasi lap

SURFCAM 2-tengelyii kontar

Szerszam adatok  Forgacsolasi beallitasok | N_l,lersan_l,lagl 2-+tengeli beélll’tésokl

Maras €eljaras

___ kivalasztasa
Forgacsolds tipusa: [t % |
Palya Hirsse: |u.025nuu
Gyorsjarah sik zzinte: |5.DDDDDD
Bemeritési tavalsaa: |2.UDEIEIEIEI
Geometria helyzete: IFEISE j ID.DDDDDD
Caticsosndasi szbg; |u.unuuuu
Dldahézag: [Nings =] |n_auunl:u:|
W iranyban Z rangban
Elkavalitandd mennyiség: IE'-DDE":IEIEI |1|:'-E'E'DDE":I
Magyolasi fogas: IE;-“D':":IDD IE-"‘MDDE":I A bemer IteS
Simitazak széma: IEI IEI tllpusa.
Simitasi fogés: |u.54muu ID.EdDDDD
Riahagyas: JD.DDDDDD Jn_nuunnn //
= —
Bevezetl mozgds: Végén iv Bemerités tpusa: Eiemailics /l
Kivezetd mozgés: FEN [T Maradékelinaliis Lis z
Yok Maradek
eltavolitas hivasa
0k | Meme | akamaz Suigd
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10.3.4 Nyersanyag lap

SUNMCAM 2-tengelyii kontir E E3

Szerzzam adatok, I Frrgdcsolasi bedllitasok.  Mye sanpay I z-tengelyil beallitzzok I

Szarszamkiozep: | AN
Téwolsag a hatard: i1 QU] iSZE'SZéITI FUQE _:!

Fargécsolasi mad: is;uél Vi

Szerszamk6zép orientécioi: S .
— Kikapcsolva -A pozici onédés ta\_/glgaga
(G40; RO) a kontur kezddpontjatdl a
’ szerszamsugar aranyaban.
- Csak G41 és G42-nél
aktiv

— Konturon kivdl
(G41; RL)
— Konturon bel Ul
(G42; RR)

10.3.5 K éttengelyl beallitasok
M Gveleti lap
Kitdltés utan ,, OK”

SURFCAM 2-tengelyii kontar 7

Szerszém adatok | Forgécsolési bedlitssok | Myersaryag  2-tenaelii beslitasok |

Maximaliz koztes tavolsag: |8 ISzerszém sugar j
Sarokzzog [30-150): I'l 35.000000 Ilv j
Sarok-rahagyas: ID.EIEIDEIDIJ I,.-S.,||an.;|c’. j
Oidalhézao: IU-WUUUU ISzerszém SIS j
= nagyolds épésménete: ID.BDDDDD ISzerszém FUQAr j
57 simitas lépssmerate: |C- 080000 [5zerszam sugsr 7]
Z nagyalds [épésmérete; |0.500000 ISzerszém SUgAr j
Z simitas lépésmérete; ID_DSDDDD |Szerszém QA j

By e tvalsep: IW Bemeritési tavolsag: IW

SAGEMEYSE. [4)lands i Belemaras ellentrzés: ITEHE$ 'I

Kompenz. gyersisikort fiyor, hd Kiztes mozgas seb.: IW

Zzeb teli, mélyzegig: I|QEH ,I St el Imnlsé mels |
Zseh eqymasha gy Ilj$$zes c3at 'I Melpseg helyzete: I'I

Rendezes: Im Szerszamhozsz tarbal: Im
Bemer.-madozit jeleéze: Im Vezetdsi szig tirds: |5

Egpenes bem. szigeteknél: Ilgen 'I Alapadatok vizszadlitasa |
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11. ZSEBMARASI MUVELET
11.1 Zsebmar s alapbedllitasai

— Zsebmaras kijeldlése

— Maszk bekapcsolasa

Zsebrars |

| @Maszk BE || T M0

Bemerités | 27 W Maszk KilBel

— Automatikus kijel6lés

P Automatikuz | 57 Bemerits
Automatikuz

— A kontur lathatova tétele

e L athats | |

A fenti |épés sorrendet kdvetden a zsebek kijel 6l ése megtorténik!
11.2 A zsebmar as szer szamadatok lap feltletel

— A szerszambedllitas egyezzen meg az €l 6zovel
— A forgécsolas bedllitasoknal jeldljik meg a maradékok hivasa
ablakot
— Toltslk ki abedlitas paramétereket
A fentiek utan megjelenik a generdlt szerszampalya
11.3 A maradékok marasa beallitas lap

A szerszampalyak |étrehozasat kdvetben automatikusan
megjelenik a maradékmaras bedllitasi lap

Maradékok belsd ivek mentén kel etkeztek ott, ahol a szerszam
sugara hagyobb, mint a belsd iv sugara
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12. FURATOK MEGMUNKALASA

12.1 A megmunkalas beallitasanak sorrendje

[ Furss | [ | @ Maszk:BE ~ p— BE 1oppKIage
™ Fart : -
F.. Z , o, . VRS -
— A bedlitasi lap | NI — 5L athatt |
megjelenitése B e -

A maszkolt kor ok
ésafuras
kezddkore

58/58



13. TESTMODELL MEGMUNKALASA MARASSAL (3D)
13.1 Testmodell eldkészitése a nyer sdarab definialasa

— A testmodell exportdasa CAD rgjzbal
— A testmodell exportédldsa CAD rajzbol
— A testmodell importalasa

— Nyersdarab meghatérozas

— A fellletvektorok kikapcsolasa:

Szerkesztés\Fel Ul etek\Nyil ak\TobbKiv/Ki\L &thato

— Létrehoz\Szakasz\Téglal ap\Sarokpont kijel 6l ése:
X=85; Y=102 ésZ=0 (szine: fehér)

— Létrehoz\Nézet\3 pont\V égpont: X kezdd pontja, X
iranya, Y irdnyaésa  nullpont helye

— Nézet 7; konstrukcios nézet: 1

— A fenti maveletek elvégzésen utan
az alabbi dorajon létre;
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13.2 Zarofellletek létrehozasa kiilénbozo rétegeken (foliakon)
Az alkatrész megmunkd ésa mivel etel emekre bontassal torténik.

Exportal asra el 0készitett testmodell

Fal exportaasa

DELY - [Cadrlkicsi *1

a Sipkemses Meed  pkdingcdsk Fumdun |

0 ChlsH
tF taz i+
Brodic

Ozszes D=ziifss

Jrilzy i Chl+5

5| O|C

tlertAe Téskin

Ozeze mertase

Maib-fa] eiid szerkssztas.

Irapnralaz
Egpunlalis

[ nortatss Aplokiclisi keg. .
[ sartatsedphote 2=

ChlsF

CaDEEY 24l
CaDEDY ZAC

ISCY...

A kijel6lt megmunkaando felllet
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A feladatban szerepld miveletek:

— Sikmaras

— Nagyolo maras Z mentén
— Simitd maras Z mentén
— XY simitas

— Négysz6gzseb marésa
— Négyszogzseb letbrése
— Haromsz6gzseb marasa
— Nyitott horony marésa
— Furatok furésa

— Menetes furatok furésa
— Menetfarés M4

Az egyes mivelet elemekhez kulonbozd szerszamokat és
szerszdmmeéreteket kell kivaasztani, ezért van szikseg a fellletek
szétvalasztasara, amit zard fellletek |étrehozéasaval val 6sithatunk meg.

Zarofellletek létrehozasa

— Furatok lezérasa

— Négysz6gzseb lezardsa

— Nyitott horonyhatarol 6 gorbéinek szerkesztése
— Sarokivek megmunkd ésanak |ehatarol asa

— Furatok kézéppontjainak |étrehozésa
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14. SURFCAM SZOLGALTATASOK

14.1 NC muaveleti lap

M Qvel etek +Uj Win- S i
mozgatasa tétel dows Grar Szerszam palyak NC miveletek
mav. fika megj el enitése hozzéadésa

iy SURFCAM NC Miiveleti Lap - D:AMunka\DSNAExir ICD

L

SlE]alv T T m B & (5] Tl O o 08| G| ¥ 6] | 5| B | Gal | ] o | 5 | e e
- |2Axis j

Heidenhizin 355 Wigner (NP

© Heidenhain THC 355 Core
*505_0' Lizt &l
2 FANUC
X HEAS
Lo FADAL
T DYNAPATH =]
= 3-T I Simités -Kaortdr simités - hones
ArcFir
--------- % 3-T XY Simitaz -15-62 =ik maraza - MurkF e
E B T ol W o T A S IRCPUY N [PPSRy [ | [y ;I
Heidenhain 333 Wigner (hetric) Cask sz |
" Hiz ikonok % Plagy konok /u:usrt | Kész Sgd |
Posztprocesszal s
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14.2 SURFCAM PREDATOR szolgéltatas 1

|| O | 7 |6 ¥

m —

File  Model Ujew//ﬁspect Optionz  Help

B D 32 e Predétor inditasa

X

Rl \ [ |
Nyersdarab L gjatsz6 gombok
hozzaadasa
Add/Modify Model
— kuodel /
A modell jellege [5o: =l
Carhierl:
H I-E'I B.951 " I-'I 92 501 £ I-'I 0.0
Cormers:
i |2'| 69514 Y |432.319 = IEI.D
Bounding Box/Cylinder
Bazed Or: " Toolpath ' Geomety
A ,SU RFCA M IJze Bounding Baox | Offset: ID.EI
szamoljaa
koordinétakat ;
Add Modify |
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A modell tipusa:
téglatest

hengez

STL felllet

Inditas, lgjatszéas




14.3 SURFCAM PREDATOR szolgéltatasok 2

A nyersdarab és a nullpont
helyzetének meghatérozasa

okl Jeb [ T=wr = b ik

meer: <k | swizoe Joo... I ScanCHITE |

K. H::.l Mazare S | 122 I

ek = no.l 1 -

ceckeLanenE crs I Lkl | Lk |

—

Sweklcne |

=)

Szerszamlista, amelyben a
szerszam mereteit, a befogo tipusat
és annak méreteit hatarozzuk meg

Thegr 5 Teq |_:\::r.cr | Irem I W:'\I wer 4 ¢

Tl I-h I]'Ep.rp .I

ko JoE. | Frport dk.. I A oh Jok

| zomcwzm |

9220z | e | steer rl |

Lol To2 |11 'PI
1: T1 FInT

ntemner | dend saen Ul Hicer I 1t tured |

—

Frpm Eo -
= Prex IJ wlerede (L

P |1 ~lrrar ||r:
ZPues [ ZLergll L'.|

Eciie LS 13 M MEsRT RLFP | |'B.P

fcprlra- | (1 I

2 | Ll

2: T2 FLAT
q: T BULL
4= 18 ILAI
Nt Th FIAT
n: 17 FIAT
T TR2 BULL
Ho 1Y BuLL
9: 117 FLAT
1A T1h FINT
11: Thd MRILL
1€ 114 FLAI
1 | 5

Topts TcoklI o Tcd-l:I

Togzk “aw

ohomsr [0
Demzm 3 IW
Ak IT
ko IW

MV:TP [k K 2aaEtER R R CERFA A - | 3

Coansal | Zk |

ot I ﬂ

o= Ol
T L S I 2 u e
o el | !
m wrr
T o B Lo T | |
LT A Wy R e | W _wer @
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14.4 A szerszamlap bedllitasai

.................................... TI:":II Shanl{
Toal Haolder

A szerszam meéretek
bedllitasa
(PSR etk | ot oo s | A szerszam csatlakozo
Tanl A |T1 i jIFL.J.T dl ] j merqel nek beal I |tasa_
T.Lik #| =

—Parameters

Demet=r Ia i ;
Too Dofinton 200 ¥hane | Tool —cldcrl 'ool'urr\dl
Hewt. I?S.UUEE
W ool Shanz — Ianl 1 3=nmar | 1 anl =hank Tl Eolves ||n'|| ||.rn=t|
A Fnnl Hdar: _

Luameter |]q
ool Cricrtofion |zf - FLAT =
Hoicht |4.7330
Ciaireter IZE.-‘-C'II

2rngraTming Proirt

Tusle Sigur | ’7 Z= IU.JUUU
Heighl  |47.3355

| Tool Turret | [

A szerszam él helyzetének
bedllitasa (CPT) esztergal asnd S5/65

A szerszam tartd méreteinek
bedllitasa




15. SURFCAM PREDATOR BEALLITASI LAPJA:

Betoltés Lelaszas
— —_—

De Cdr e Drocess [nepssisn Opters 3rdse [lels

= B S 0 = e

EEEEEE]

/ IR 12 eMr sus ek wImanimn 1K)
=

&
=i

=

&

)

f

» Skalazas |
e

* Nézet < ;::s
kivalasztas ;

IRz ewb [37000
Vdliy 3y |2 ores

FaaJFide |3302

Fan Ta=oesd |1 4 H0E

I I LIML

AT7R 1. 1 INF

w e [NC program
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16. POSZTPROCESSZALAS

2. Valasszuk ki a 4. A CNC program

7z . ~ ter] d mer]ti ' Medator CHC Cditor 5.0 - [D-AMunkas\DSHALxirl NCDSCxir
1. Val a$ZUk kl amuvel aeket g y ké' , © Eile Edit lrect Jelete MZ DME DOastions Wndow Help
L SURFIAN AL MRkl Lip LI H e m%mun |J O S $ B B b [A 2 Ou TR JIDU.GU"
R S B ) _' : i 0 JEGIN POM 2031 M
SRS T ol RS — 1 ZLE FORM 0.2 Z X+13 Y¥+C Z-355

=] % BTy [+
E‘ 'E‘_'E Kwaiu kssak o I Canze

m "l"| 2 3LE FORM 0.2 X+101 Y+120 Z+0

3 ToOL DEF 1

B R — 4 TOOL C&LL | Z S80
5 -E' ECiM E . Z+160. RO FMAX
D e e it Lathe b - Z+119.944 Y+150.329 HU sMax M3 |
gt 1 et kot e 7 . ZI1E, ] FM2X WA
I F 2axis A7 ¥4199.398 VHIRN. 300 747, FNAR
Lo o 3 Avis 9 -, ¥+119.390 ¥+150.2°9 Z-1. FIzZ
e — e ) 10 L ¥+119.9498 ¥+121.31¢ F32
el d fowis 11 L ¥+119.995 Y-0.319 FAd
CpEna g AL Losz | Sesz | s | 5 '&' - 12 L X+103.993 ¥-19.59: Fid4
Xz 13 L %+103.998 Y+133.59F FB4
[T ALTAE 14 L ¥+87.398 Y+1410. F61
e, , , 19 L X+H7.d98 ¥-2U. Fae
3. A CNC vezérl0 kivalasztasa 3. A szerszam 16 L X171.308 ¥ 20. Fés
; 17 1. ¥+71.398 Y+14MN. Fhd
10 L ¥+55.390 Y+140. C64
IS},_MS j Cserehely megadasa 19 L ¥+55.398 ¥Y-20. Fee
20 L %+39.395 Y-20. Fé<
flomation, please: 3 iR e T
22 L X+23.398 Y+140. ERd4
_ 23 L ¥+23.398 Y-20. Fé&-
F'DEI': YWwhat ig the 2 walue for tool change™? YA L K+ YAE ¥-2U. Thé
— 25 L ¥17.938 Y1140, F&<
|1Ei|1 SR T ¥-A.N77 Y+138.379 FR4
DY MAPATH 27 L ¥-0.002 ¥-10.029 T4
WA Z A = 29 L ¥-19.398 ¥-0.319 FE4
79 L X-19.395 Y+120.3.9 FA4d
oK Cancel 30 L ¥-19.398 Y+150.3.0 Fa2
3L L ¥-19.398 Y+150.3_9 Z+5. FMBEX
22 L Z+160. RO FMAY M-9

J4 looL DEx d

24 TooL CAZL 2 Z ZZ1%8

L FZHTARN. BN FMAR

L ¥+40. ¥-6. RO THMAX M3

L Z+45. 20 FMaAX M3

38 L ¥+43. Y-6. Z+2. FMaX
L
1

h]
n
—_
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17. A CNC PROGRAM ARCHIVALASA

1. A program mentese 2. A program nyomtatésa

Sarve D:\Munka\DSHNExirl NCDAExir1Megmunkaasok_ncc File As

= E e ~ h yombzhE
Mentés hebe: {23 Exir1.MCC j | rjf(l v ==
= Héw: 1 ulzjdznzagcl I

'g_l E uirl M egrunlcdlizo @ Exirl.NCD = Alasar e
ExirlMearmunkaliso 2 yl- Server [F] T HF Lagaclet 1120

g all -"Server' [G:) Helw _ WSz HYEHsSEF__A5EH_U

52 Tanar- Server'oll' [H:) Meaeg izt

2 Tinapliz - 'ServarsSys' (1] — Hoortats terlordng ekdnpszin

S Vol Server L] & Mind Deldsrgszén: =

2 Mc - "Cerver\Sps' K] - =

0 Lo ol T2 U Hlals: [U ] ﬁzlrE

Fajlnen: IE:-tfﬂMegmunkéIéeok Hentés I ®li

entés més tipuzkeént: I.-'l\ll Files [7.%) j Méges | L, I M gec

3. I Options  wWindow 4. Az adatétvitel bedllitasa
Kapcsolddas a petautt Properhier ]

5 i A rogram H"‘”d! Everils | Translcle |
CNC géppel Send To CMC... i d%sega
. . Pot|Zomt 7| Pl | Hore -
Recere From CHE... gepre o S e

. * A program Parts [Zven - OIF [Deetle =
IE[I‘I‘lIr'l-ElL i fogadésa a pasl7 =] | RtE[ete 5]
gépr6| :€topm Lz |1rn“n |

Froperhies. .. -

| LCanuel |
T TRr—rT
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18. NC MUVELETI LAP

1. A mlveleti lap megnyitésa:

Szerszam csereido
megadasa

Az NC program
Kiterjesztése

Az elotolas értékek
behatérolasa

SURFCAM Munkalap beallitas
Szerszamosers ideje (masodp.): ]m Rendhen
[T Hités vatozaza [ Yildokoordinatak hénze

M 4] kiterjesTtés: 1 [ee

Elﬁtulés f|g':|"E|mErlki."-"u| hag'j"éﬂa: ........................... 1 e

Ozszes kilszok: | 2-=00000
Cryorsjarat: 10000000000
Munkamenet: 250000000
Bemerités: 25.000000
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19.

Mozgasi losba

AZ NC MUVELETI LAP FEJEZETEI

Cég neve
Cég cime

Llér&si nut
Ine f£fajl
KCC fajl

Mertékegysey

Sznerszoonanyag

Wigner Jeno Kosmerisiola
. . . ,

"

Db Munlks®, DENY ExTrl  HCDY
ExTr_MeomunkB lksck. INC
ExTr: Meouunkblbsck.NCC
METRZIC

Stdd 1.0035

Datwr: Thu May 30 2002

Frogram =zama: ul

Srax| Xon X Tin T Hin 2 Hon E Bax T Hox 2 Hooos j{=12]
= 397 =Fn.nnn) =1.nrnt 11=.397 [l s
z C.J0ac —6.,2000] -&45.C03| 410€¢.200f 1z0.0Z0
a —-2.0021| -£.C01<| -z20.7Z03| 10zZ.504) 12:&2.5Z22
1 0.z730 Z.I.et 15.C03 99,4500 12i.217
k-3 13004y Lo Edab]| —-db.LUd] BY. o377 Hurd e
1] nannen mn=nnn anrnTp =1Tnannjl - onnnTn
- 39,6711 J1420) -20.C03( 53.3123) 123.4€3
o 14.9132 £,5215] -05.CO03] 92.022°7) 124.9s50
a E.00CE 7085 10,203 21.71z5)f 27,076
iu ER.HEY cobad ] —abL LU BYLHLEA) dulsEds

I 15. 1957 LEAAR] -ERA.COT) Fn. SRS 7.9

1z £9,23E5 ,1536] -57.C030 63.4357) gd.<4€3
13 12.73494 Leodn] -z27.C00) <0.24°77) 110.2494
11 Z0.00C0 L2608 S6.C03| &2.8205) 1-0.0Z0
14 waLu3du JAdsU] -1YLLU0d] bhLE1EE loa.7 U
Gzzzl| -i3.957|| -zo.000) -65.C03] 113,397 150.31&

Miivieletl Lioks

CrAn||F-Th kS mwAcAs  vapn= |[TA DT # ||elAtalas | feegas|fel L s=h] Farcans||orEes [T e TR
1 K 40,0070 | Eadl iy Z||:F.66 nap S0 ([10.05 o.ze7a FLoah b 2
b KC 10,0020 | Endi IR 2 ({122 nwp a1 2.83 0.3%01 TLOo0n I 1
3 L S.uuUl (BULL - 4 |l=u.Y: rxp 2t | 10.u1 UL 1quu AL o d
2 i 400070 | Endl —Ip 4 ||55.22 nop 7asé ([10.02 0._21z40 FLoah huy 2
o | ko 1. 4 [[90.22 nuwp TG |(10.02 0.3z40 TLOOE| IT il
b KE q. B |48 e K- (AR U, 1d4U Lo o )
7 K =, 7 llSL.: sop 537 ||10.01 0.21450 FLoah b -3
u} KC c. 2 ffI0.09 nwp a17 10,01 0.71400 TLOo0n I 1
o L E. - B 12877, 22w a3l |[1u.u1 u.11sy AL o B
10 i E_0003 EULL TIP| 5z [|Z0.93F simp 537 ||10.01 0._23300 FLoah huy 52
11 || K¢ .. S 101, 2 vy 317 (10,01 0.3c00 TLOOE| IT L
Lz Ko S L7 |[30.56 nwp| lO&- (10,02 0.2144 ILeop g -7
13 K Z. 16 [[£25.01 wop| 1392 ([10.020 01055 FLoah b -3
11 KC 1. A1 200,22 mr Tig 0.0 0. 7Coo FLOo0n I 17
LS Ko 9. LS |[1L2.55 mw| 2387 (|50.00 0.3z40 FLoon oy -5
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