Targy: Cad/Cam rendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

S26~ és kifejesés-tdr
Datum: 2005-10-25

Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem
Gépgyartastechnologia Tanszék

H-1521 Budapest, Pf. 91. Tel: +36(1)4632515 Telex:225931 muegy h. Telefax: +36(1)4633176

SZO- ES KIFEJEZES-TAR

A A

Adat

Adat specifikacids nyelv
Adat(at-)forditas

Adatatvitel

Adatbazis

Adatcsere

Adatfolyam (Vaulf) és dokumentum menedzsment

Az informacié6 emberi vagy szamitdégépes kommunikaciora,
értelmezésre vagy végrehajtasra alkalmas formaban megjelené
reprezentacidja (azaz informacid elemek, melyek rendszerint
egyszerli eszkdzokkel — betlkkel, szamjegyekkel illetve egyéb
jelekkel — abrazolhatdk).

Egy szabdly készlet, amely szamitdogépes kommunikaciora,
értelmezésre és eljarasokra alkalmas adatok és adatok kozotti
kapcsolatok definialasara szolgal.

PDM adatok atforditasa egy adott formatumrdl egy masikra olyan
konvertereken keresztil, mint az IGES vagy egy szolgaltatd
illetve felhasznalo altal nyujtott fordito.

A tevékenység, amelyben PDM menedzselt informacidkat
mozgatnak, hogy egy elosztott kornyezet sziikségleteit
kielégitsék. Az informaciot tovabbithatjak, vagy masolhatjak.
Adatforditas nélkili adatkozvetités; egyuttal egy konzisztens
adatformatumot is feltételez.

Egy adatszerkezet, amely igény szerint fogad, tarol és szolgaltat
adatokat tobb fliggetlen felhasznalé szamara (azaz rendezett
adatsorozat, amelyben adatbazis kezelési funkcidkat lehet
végrehajtani, mint toltés, torlés, szerkesztés - azaz médositas —
keresés, rendezés - azaz athelyezés, masolas, ... -, aritmizalas -
adatokkal kapcsolatos logikai miiveletek -, programozas - azaz
automatizalas -, ..., stb. F8 alkalmazasi terilet: Szamitdgépes -
kommunikacios, informacios, tervez8, gyarto, iranyito,
rendszerek, ~alkalmazasok

Adatok tarolasa, elérése, atadasa és archivalasa.

Konstrukciés tervezési adatok ellendrzésének, iranyitasanak
folyamata. A komponensek a be- és kiléptetést, engedélyezési
szintet, elérési biztonsag és hozzaférési jogosultsag intézését is
magukban foglaljak.
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Adminisztrator

AIM

Alakzat (feature)

Alakzat technolégia

Alapstratégiak

Alkalmazas

Alkalmazas er6forras

Alkalmazas interfész

Alkalmazas kifejezett modell

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy munkafolyamat (workflow) rendszer felhasznald, aki speciélis
privilégiumokkal rendelkezik a kulénb6zd telepitési, ellenbrzési és
menedzselési rendszer funkcidok végrehajtasaban. Néhany
rendszerben a feladatok tobb adminisztrator kdz6tt oszlanak meg
ugy, hogy mindegyik&juk egy kulénalld adminisztracios teruletért
felel.

Application Interpreted Model
Alkalmazas kifejezett modell

Egy elemi érdekeltségi/érdeklédési terilet a konstrukcids (illetve
Ujabban mar a gyartas-) tervezésben, melyet valamely célokbdl,
mint egy egységet irtak le. Egy alakzat, egy konstrukcios elem
valamely részletére vonatkoz6 — esetleg csatolt — jellemzékre
iranyulé figyelem felkeltés eszkozeként szolgal. Az elemek,
amelyekre egy alakzatot alkalmazhatnak, lehetnek alkatrészek,
anyagok vagy egyéb Osszetevbk. (Megjegyzés: Egy részlet, a
konstrukcios tervezés elemeinek vagy a teljes konstrukcids terv
egy részhalmaza. Egy alakzat csatolt alakzat sajatossagok
(sajatos alakzatjellemz®&k) nélkil is létezhet, mint az az alakzat,
amely megjelélhetd, mint olyan konstrukcios tervezési elemek
részhalmaza, mely rendszeresen mas konstrukcios
tervezésekben is szerepel.)

A csoport technolégia egy variacioja, melynek fokuszaban alakzat
sajatossagokra alapozott kodolas és osztalyozas all.

Alapvetd (itt mozgaspalya generalasi) sajatossagok, amelyek a
valasztas alapjat képezd legfontosabb tulajdonsagok, jellemzék
meghatarozasat alternativ — a gyakorlatban leginkabb alkalmazott
— alapmegoldasok, alapsajatossagok szerint teszik lehetéveé.

Meghatarozott cél érdekében létrehozott eréforrasok, meghaijtok,
rendszerelemek, -eljarasok, -funkciok, -metédusok rendezett
kiépitése, telepitése és/vagy aktivalasa (azaz alkalmazasa).
Szamitéogépes  értelemben; egy mikoddképes  kiépités,
telepitettségi  allapot, rendszer és/vagy annak altivalasa
(alkalmazasa).

Integralt er6forrdas, amelynek tartalma egy alkalmazas
tipuscsoportra vonatkozik.

Egy kilsé alkalmazasbdl szarmazd kozds csatlakozo felllet
(interfész), amely hozzaférést biztosit a PDM rendszer
funkciéihoz és adatbazisahoz. Az interfész &ltaldban mas
alkalmazasokbdl, programokbdl szarmazo hivé rutinok kdnyvtara,
amely rutinok hivjdk a PDM funkcidkat és érik el, illetve adaptaljak
a PDM adatbazisokat.

Egy integralt er6forrasokat felhasznal6 informaciés modell, amely
er6forrasok egy alkalmazas protokollon bellli alkalmazas
referencia modell informacios kdvetelményeinek és szabalyainak
kielégitéséhez sziukségesek.
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Alkalmazas kérnyezet

Alkalmazéas objektum

Alkalmazas protokoll

Alkalmazas referencia modell

Alkalmi (alkalomszer() tervezés

Alkatrész (darab) modell

Alkatrész (Part)

Alkatrész folyamatterv

Alkatrész osztalyozas

Alkatrészlista (szerkezet)

Alkatrészprogram

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Az a kornyezet, amelyben egy megadott alkalmazason belili
termékadatok felhasznalasat tamogaté integralt eréforrasok
értelmezettek

Egy alkalmazas referencia model legkisebb elemi része, amely
az alkalmazas egyedi koncepciojat definialja és tartalmazza az
ezen objektum elemi adatait meghatarozé paramétereket,
jellemzéket (attributumokat).

Amely meghatédroz egy egyedi alkalmazéasi terlletet és
informacios szukségleteit/kdvetelményeit kielégitd alkalmazas
orientalt modellt

Egy egyedi alkalmazas kovetelményeit és szabalyait leird
informaciés modell.

Tervezés, mely a fejlesztés soran alkalmas és alkalmi probléma
megoldasi akciokat is a tervben foglal.

Adott alkatrész (darab) teljes reprezentacidja, mely felhasznalja
az alkatrésztervezés nézépontjait (aspektusait), magaban
foglalva minden elemet és azok Osszeflggéseit, melyek az
alkatrészt (darabot) definialjak.

Egy, a konstrukcios és mozgastervezés egészének vagy vizsgalt
szakaszanak végsé (eredmény) allapotat képezd, munkadarab.

Az alkatrészgyartas részletes terve. Magaban foglalia a
végrehajtand6 lépések sorrendjét, mely kifejezi a kivalasztott
gépeket, eljarasokat, mlveleti |épéseket, beallitasokat, litemezést
és folyamat kozbeni felligyeleti kdvetelményeket; mindazokat,
melyeket bevonnak az alkatrész el6allitasaba.

Mechanizmusok, hogy osztalyozzak az alkatrészeket, illetve mas
termék elemeket funkcidik, gyartasi folymataik alapjan (lasd:
Csoporttechnolégia). Az alkatrész osztalyozas a
terméktervezésben vagy PDM menedzselt folyamatokban
hasznaland6 PDM menedzselt 0Osszetevék (komponensek)
keresésére/kivalasztasara/kezelésére szolgal a konstrukcios
tervezésben vagy hasonlé folyamatokban.

Egy termék strukturalt leirasa minden a legklilénboz&képpen
felhasznalt alkotéelem hierarchiajanak kifejezése érdekében.

Objektum-(alkatrész-)orientalt szamitégépes rendszerek bemend
informacidinak — a konstrukciés és gyartastervezési feladatoknak
— szamitégépi elbfeldolgozd avagy dekddold egységek szamara
feldolgozhaté formatumu leirasa. Konstrukciés- és
gyartastervezd, -tamogatdé rendszerek bemend programja.
Praktikusan a konstrukciés- és gyartastervezési feladatok
szamitdégéppel segitett megoldasanak  tarolasara és
megismeétlésére szolgald szabvanyos vagy rendszerspecifikus
formaban tarolt bemend adatallomany.
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Alkatrészprogram feldolgozas

Allapotvaltozas

Altalanos eréforras

Altalanos hurtranszlaciés feliilet
Altalanos hartranszlécios felliletmodell
Altalanos transzlacios feliilet
Altalanos transzlacios feliiletmodell
Anyaglevalasztasi stratégiak

APT

Archivalas

ARM

Attributum (jellemz6 paraméter, adat)

(attribute)
Atvezetett fellilet (Swept surface)

Atvezetett feliiletmodell

Atviteli struktura (Exchange Structure)

Automatikus ciklus

Automatikus tanulas

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Alkatrészprogram  beolvasasa, dekdédolasa, értelmezése,
elemzése és kifejtése szamitdgépes feldolgozd egységek
(processzorok) altal. A szamitégépes rendszer automatizaltsagi
szintjétél és alkalmazasi terlletétdél fliggben a feldolgozas
geometriai, technolégiai és kdrnyezeti modellezési, elemzési és
szimulacios feladatokra is  kiterjedhet. Praktikusan; a
konstrukcios- és gyartastervezési feladatok megoldasa a
szamitdégépes rendszerben.

Mozgas egy belsé (folyamat- vagy tevékenység-) allapotbdl egy
masikba egy munkafolyamaton belll annak statusaban torténé
valtozas hatasara. Az allapot megvaltozasa valasz lehet egy
kils6 eseményre, egy felhasznaléi API hivasra, munkafolyam
meghaijto eréforras altal hozott (Utvonalterv) déntésre, stb.

Egy (formalis értelemben vett) integralt eréforras, melynek
tartalma értelmezéstdl (hivatkozasi kérnyezettdl) fuggetlen

szinonima, lasd: Hurtranszlacios fellletmodell.

szinonima, lasd: Hurtranszlacios fellletmodell.

szinonima, lasd: transzlacios felliletmodell

szinonima, lasd: transzlaciés feltletmodell

szinonima, lasd: Megmunkalasi stratégiak

Automatically Programmed Tools .

“Automatikusan programozott eszk6zok” (Ertsd: automatikus
feldolgozasra szolgalé ISO szabvanyos feladatleird nyelv)

A szamitogépes feldolgozas bemend, kdzbensd és eredmény
informacidinak rendezett, katalogizalt tarolasa egy szamitégépes

rendszerben.

Application Reference Model
Alkalmazas Referencia Modell

Informaciéelem, amely egy egyedi (pl. konstrukciés) elem (un.
entitas) jellemzdjét alkotja (pl. egy alkatrész dokumentuma).

Szinonima, lasd: Atvezetett felliletmodell

Szinonima, lasd: soport felllet (felfoghatd, mint adott vezérgorbés
formafeliilet)

Egy adattarolasra, -elérésre, -attalakitasra és -archivalasra
hasznalt szamitdégépes (technikaval feldolgozhato) formatum.

Egy lancolt folyamat, eseménysorozat (pl. mlveleti ciklus), amely
egyszer elinditva addig ismétlédik, mig le nem allitjak.

szinonima, lasd: Gépi tanulas (aut. gép betanitas)
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Automatizalt aktivitas/tevékenység

Barazda

Barazda magassag (Cusp height)

Barazda szélesség (Overstep)

Bekezdés

Biztonsagi sik (Clearance)

BMP

BOM

BREP (Boundary Representation) modell

CAA (i)

CAA (i)

CAA (i)

CAD

CAD keretrendszer iniciativa

C

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy szamitogépes automatizalasra alkalmas tevékenység, amely
munkafolyamat menedzsment rendszert hasznal a tevékenység
kezelésére azon (szlikebb értelemben: (zleti) folyamat
végrehajtasa kdzben, amelynek része.

Megmunkalas utan a szerszam nyoma, a szerszampalya (mint
vezeérgorbe) és élprofil (mint leirogdrbe) altal generalt — altalaban
ciklikusan ismétl6dé — (transzlacios) fellleti minta.

A barazda burkolo fellletének és a mozgaspalya altal generalt
idealis felllet normalis iranyl maximalis eltérése.

A barazdak vezérgorbéinek (palyagorbék) a burkold fellleten,
avagy egy meghatarozott sikban vett tavolsaga

Szinonima, lasd: Fogasvétel.

Egy egybefiggd mozgaspalya ciklus térbeli és sik vagy
egytengelyli megkozelitési és befejez6§ mozgasainak hatarat
definiald sik. Az a szint (i), amelytél kezdve csbkkend Z
paraméterii megkozelitési és befejez6 mozgasok csakis
egytengelyliek (f6orsé iranyuak) lehetnek.

Best Manufacturing Practice
Legjobb gyartasi gyakorlat

Bill of Material
Darab-/ Anyagjegyzék

Egy minimalis elemszamu, a modellezett fellletek meghatarozé
hatarvonalait még éppen kielégitéen reprezentald (szabvanyos)
drotvazmodell.

Computer Aided Automation
Szamitégéppel segitett automatizalas

Computer Aided Assembly
Szamitogéppel segitett szerelés

Computer Aided Analysis
Szamitégéppel segitett analizis

Computer Aided Design
Szamitdgéppel segitett (forma- és/vagy) konstrukcids tervezés

Szabvany az elektronikus tervezésautomatizalasi (electronic design

legjobb eszkdzok integracios problémaktdl mentes kivalasztasat
teszi lehetévé.
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CAE

CAl

CAM

CAP (i)

CAP (ii)

CAS

CAT

CATS

CE

CFlI

Cikk-cakk megmunkalasi stratégia

Cikk-cakk rézsi (Zig-Zag ramp)

CIM

Cirkularis megmunkalasi stratégia

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Computer Aided Engineering
Szamitégéppel segitett mérndki (technolégiai) tervezés

Computer Aided Industry
Szamitégéppel segitett ipar

Computer Aided Manufacturing
Szamitogéppel segitett gyartas

Computer Aided Planning
Szamitégéppel segitett (objektumorientalt folyamat) tervezés (pl.
alkatrészfolyamat tervezés)

Computer Aided Processing
Szamitégéppel segitett folyamatiranyitas és/vagy -vezérlés

Computer Aided Simulation
Szamitégéppel segitett szimulacio

Computer Aided Testing
Szamitégéppel segitett tesztelés

Computer Aided Testing and Simulation
Szamitégéppel segitett tesztelés és szimulacio

Concurrent Engineering
Konkurrens (,versenyképes”) mérnoki tervezés

CAD Framework Initiative
CAD keretrendszer iniciativa

szinonima, lasd: Kétiranyd megmunkalasi stratégia

Megkdzelitési alapstratégia, melynek soran a szerszam kétiranyu
megkozelitd mozgasokkal megadott szdgben vagy mélységi
Iépésekkel kozeliti meg a soronkdvetkezé megmunkalasi szintet,
réteget. A kétiranyu rézsi soran a szerszam a szerszamtengely
iranyabdl nézve egyenes palyan végzett oda-vissza mozgassal
merll a megmunkalandé munkadarab fellileti rétegébe. Tipikus
alkalmazasi terllete a zseb- vagy Uregmaras homlokiranyban
korlatozottan terhelhet szerszammal.

Computer Integrated Manufacturing
Szamitégéppel integralt gyartas

Szinonima, lasd: Valtakozd iranyd megmunkalasi stratégia.
Megjegyzés: a ,cirkularis” megnevezés a folytonos térésmentes
hatarolégorbéktél kiinduld egyre sz(ikuld, avagy abba vegll
belesimulva bévuls, a hatargdrbékig terjed6 rahagyas alakzatot
(nagyold) avagy a ciklus targyat kapezd geometriai elemet
(simito) teljes egészében generald folyamatosan valtozé iranyd,
egybefliggd munkameneti mozgasok asszociativ
megfogalmazasa.
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CLDATA

CM

CNC

COONS-felllet

COONS-felliletmodell

CPD

CPU

Csavarvonal rézsi (Helical ramp)

Csigavonalas megmunkalasi stratégia

Csoport technolégia

Csucssugar

Csucsszog

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Cutter Location DATA
,vagoél elhelyezési adatok” (ISO szabvanyos kdzbensé /poszt-
processzor bemend/ nyelv)

Configuration Management
Konfiguracio menedzsment

Computer(ised) Numerical Control
Szamjegyvezérlés

szinonima, lasd: COONS-feliiletmodell.
szinonima, lasd: Hurtranszlacios felliletmodell.

Specialis hurtranszlaciés fellletmodell; 4-generald (2 leiro- és 2
vezeér-) gorbés hurtranszlacios felllet, mely 2-2 gérbe a felllet
szemben 1évd hataréleit, azaz a felllet hatarokon vett alakjat
definialja.

Concurrent Product Development
Konkurrens (versenyképes) termékfejlesztés

Central Process Unit
Kdzponti (szamitdgépes) végrehajtd egység

Megkozelitési  alapstratégia, melynek soran a szerszam
csavarvonal alaku megkozelité mozgassal kozeliti meg a
soronkdvetkez6 megmunkalasi szintet, réteget. A csavarvonal
vagy helikalis rézsi soran a szerszam a szerszamtengely
iranyabdl nézve korpalyan végzett mozgassal meril fokozatosan
mélyebbre és mélyebbre a megmunkalandé munkadarab fellleti
rétegébe. Tipikus alkalmazasi terlilete a zseb- vagy Uregmaras
homlokiranyban korlatozottan terhelheté szerszammal.

Szinonima, lasd: Valtakozé iranya, avagy Cirkularis
megmunkalasi stratégia

Egy kodold és osztalyozé rendszer annak érdekében, hogy
alkatrész  geometriai, alakzatbeli, tulajdonsagbeli  vagy
folyamatokban megnyilvanulé hasonlatossagokat tarjunk fel. Ez a
technolégia az ismétlédd konsrukcios tervezésben, az alkatrész
szabvanyositasban, a gyartocella tervezésben és
termelésitemezésben hasznalatos.

Szerszamparaméter; a tdmbszerszam vagy szerszamlapka
éleinek talalkozasi pontjaban kialakitott lekerekités vagy
gbémbdlyités sugara.

Szerszamparaméter; a tdmbszerszam vagy szerszamlapka

egzmast metszd vagoélei altal bezart szég. Pl. furd vagy kupos
mintazo maro kupszoge.
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Darabjegyzék

DBMS

Dedukcié

Deduktiv kovetkeztetés

Deklarativ tudas

Démon

DFA

DFM

DFMA

DFT

Digitalis el6-szerelés

DNC

DNC Gzemmod

Dokumentalas

Domeén (Al)

DPA

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

A terméket jellemzé alkatrészek, szerelvények és nyersanyagok
rendezett listaja

Data Base Management System
Adatbazis menedzsment rendszer

szinonima, lasd: Deduktiv kovetkeztetés

Egy kovetkeztetés, amely premisszak (el6feltételek)
meghatarozott halmazanak logikai Osszefliggéseihez

igazsag meg6rzd kovetkeztetés.)

Tények, szabalyok és elméletek. Képviselt tudas. (Megjegyzés:
altalaban a deklarativ tudas nem dolgozhaté fel kdzvetlendil,
végrehajthaté ,procedurdlis” formaba torténd forditas nélkul.)

Egy eljaras, ami a nélkill indul el, hogy kezdeményezték volna,
jellemzéen mikor egy valtozas, hozzaadas vagy torlés fordul eld.

Design for Assembly
Szerelésorientalt (konstrukcids) tervezés

Design for Manufacture
Gyartasorientalt (konstrukcios) tervezés

Design for Manufacture/Assembly
Gyartas- és szerelésorientalt (konstrukcios) tervezés

Design for Test
Tesztorientalt (konstrukcids) tervezés

CAD modellezéssel torténd elektronikus manipulacié folyamata

Direct Numerical Control
Direkt szamjegy-vezérlés

Szerszamgépek — DNC - kozvetlen (C)NC vezérlése a
szamitdgépes utédfeldolgozd egység (posztprocesszor) — avagy
NC generator — altal.

Szamitégépes rendszerek alapfunkcidja; a szamitégépes
feldolgozas bemend, kdzbensé és eredmény informécidinak
megadott formatumu tarolasa, megjelenitése egy szamitégépes
rendszerben

A tudas vagy tapasztalat egy specifikus terilete (mesterséges
intelligencia)

Digital Pre-Assembly
Digitalis el6-szerelés
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Drotvazmodell

DTC

E,E

EDIF

Egyeniranyd megmunkalas (Climb)

Egyiranyu megmunkalasi stratégia
(specifikalt Lace)

Egyiranyu rézsi (Fixed ramp)

Elektronikus adatatvitel

Elektronikus konstrukcios adatatviteli formatum

Eletciklus

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy geometriai modelltipus. A konstrukciés és mozgastervezés
geometriai elemeit hatarol6 egybefliiggé fellletek hatarait
(hatarvonalait, éleit), reprezental6 (altalaban 3-5 szabadsagfoku)

modell. A  munkadarab fellletek alaksajatossagainak,
homogenitasanak ill. Osszefliggéseinek, egyszerUsitett
reprezentacidja.

Design to Cost
Koltségorientalt (konstrukcios) tervezés

Electronic Design Interchange Format
Elektronikus konstrukciés adatatviteli formatum

F6orso forgasiranyt meghatarozé forgacsolasi alapstratégia; mely
esetben a f6orsé forgasirany a szerint meghatarozott, hogy a
vagoéélek tobbnyire az el6toldé mozgassal ellentétes — tehat a
munkadarab daramlassal azonos - iranyban haladnak a
munkadarab feliileti rétegében (a relativ vagosebesség kisebb,
mint a szerszamél kerlleti sebessége).

Egy munkameneti alapstratégia, melynek soran a szeszampalyak
kvazi parhuzamosak, mely szerszampalyak munkameneti
szakaszai a megmunkalt k6zbensd vagy veégsé fellletet csak egy
kijelolt iranyban és értelemben vett munkameneti mozgasokkal
generaljak (irjak le, suroljak, képezik). Megjegyzés: homogén
megmunkalasi mintazata miatt kilénds jelentésége van a simitasi
stratégiakban.

Megkdzelitési  alapstratégia, melynek sordn a szerszam
egyiranyu megkdzelité mozgassal megadott szogben és irdnyban
kozeliti meg a soronkdvetkezd megmunkalasi szintet, réteget. Az
egyirdnyu rézsl sordn a szerszdm a szerszamtengely iranyabdl
nézve egyenes palyan végzett mozgassal merdl a
megmunkalandé munkadarab fellleti rétegébe. Tipikus
alkalmazasi terllete a zseb- vagy Uregmaras homlokiranyban
korlatozottan terhelhet§ szerszammal.

Szamitégéppel feldolgozhatd adatok szervezeti egységek kozotti
szabvanyos formaban torténé adatcseréje

EDIF: EIA/ANSI szabvany, amely a file formatumot definidlja 2D-s
grafikus kommunikaciékhoz és informaciés kapcsolatokhoz
(kdzvetlen nyomtathatd felliletek kialakitasahoz)

A hatarozottan kiilonb6z8 fazisok leirasa, amelyeken keresztil
minden egyes termék sajat termékléte (létezése) soran
keresztulhalad. Ez olyan fazisokat foglal magaban, mint a
kovetelmények  meghatarozasa, koncepciondlis tervezés,
termelés, miveletek, karbantartas és termékjévahagyas,
kibocsatas.
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Elhossz

Elleniranyu (konvenciondlis) megmunkalas
(Conventional)

El6feldolgozé egység

El6gyartmany (Stock)

El6gyartmany kovetd stratégiak

El6gyartmany modell

Elétolas (i)

Elétolas (ii)

Eltolas (Offset)

Emberi feladat

Erdesség

Er6forras

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Szerszamparaméter; A vagoéél hossza (csavarvonalu vagoél
esetén — fur6-, maroszerszamok — a szerszamtengely iranyaban
értelmezett vagéél hossz).

Fborso forgasiranyt meghatarozo forgacsolasi alapstratégia; mely
esetben a f6orsé forgasirany a szerint meghatarozott, hogy a
vagoélek az elbtold mozgassal azonos — tehat a munkadarab
aramlassal ellentétes — iranyban haladnak a legmélyebb
behatolasi mélységben a munkadarab fellleti rétegében (a relativ
vagoésebesség nagyobb, mint a szerszamél keruleti sebessége).

szinonima, lasd: pre-processzor; a felhasznal6 vagy mas
szamitdégépes rendszer segitségével elballitott specialis vagy
szabvanyos formatumd megmunkaldsi programot adott
feldolgozd egység (processzor) altal feldolgozhaté programma
(pl.  alkatrészprogram) alakitdé  szamitégépes  er6forras
(programrendszer). Megjegyzés: szikebb értelemben véve
egyszer( forditdbegység, tagabb, avagy altalanosabb értelemben
véve a feldolgozast tamogaté eréforrasként foghato fel.

Egy, a megmunkalas és mozgastervezés kiinduld allapotat
képezd, munkadarab.

szinonima, lasd: Nagyolas~; Bizonyos nagyoldé mozgasstratégiak
a rahagyas alakzat rétegeit kozvetett (indirekt) uton — nem
kdzvetlendl a rahagyas metszetgorbékbdl, avagy rahagyas felileti
rétegek geometriai alakjabdl, hanem — az elégyartmany és az
alkatrész  fellleteinek leképezéseib6l (mintegy altalanos
transzlacios avagy ,LCOONS”-felliletekként) generaljak.
Megjegyzés: ennek kbvetkeztében az el6feldolgoz6 egység oft is
generalhat palyat, ahol valéjaban nincs — ill. lres v. ,nulla” tartomény a —
rahagyas!

Egy a mozgastervezés kiindulé allapotat jellemz& munkadarab
modell, kiilénds tekintettel a gyartas nézépontjaira (aspektusaira),
Osszefliggéseire, jellemzd sajatossagaira.

A munkameneti mozgas sebessége.
szinonima; lasd: Munkamenet, mint el6tolé6 mozgas.

Geometriai (altalaban fellileteket modellezd) alakzatok kupos (az
alakzat minden pontjaban normalis iranyd) avagy (adott iranyu)

jellemzd tavolsag paramétere.

szinonima, lasd: Kézi tevékenyseég

Egy fellleti integritds paraméter, mely a fellleti (gyartasbol
szarmaz6) mintazat normalis iranyu kiterjedésének atlagos
ertéke.

Dolgok, melyek a folyamathoz éppen helyénvalok, és

viselkedésukkel, funkciondlis és/vagy teljesité képességeikkel
irhatok el6.

10

CAD/CAM Rendszerek E——“



Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

ES

Eszkalacio/felfliggesztés

EXAPT

EXPRESS

FEA

FEDIS

Feldolgozé egység

Fellleti integritas

Fellletkdvetd stratégiak

Fellletmodell

Felllvizsgalat (i) (Review)

Felllvizsgalat (ii) (Revizid)

FEM

FMC

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Expert System
Szakérté rendszer

Egy eljaras (automatizalt vagy kézi), amely akkor hivott/kapcsolt,
ha egy megfelelé szabaly vagy feltétel nem teljesil, avagy nincs
kielégitve.

EXtended subset of APT
APT kiterjesztett alrendszere (egy rendszer/szoftver csalad neve)

Egy formalis informacidés szlikséglet specifikaciés nyelv, melyet
eredendbéen az ISO 10303-as szabvany (,lpari automatizalasi
rendszerek és integracidjuk — termék adatok reprezentacid és
cseréje” — ,Industrial automation systems and integration -
Product data representation and exchange”) meghatarozas
(specifikaciés) kovetelményei érdekében fejlesztettek.

Finite Element Analysis
Véges elemes analizis

Finite Element Data Interchange System
Véges elemes adatatviteli rendszer

Adott alkalmazasi terlleten bellli modellezést, elemzést,
szamitast és szimulaciét (azaz tervezést) végz6, avagy tamogatéd
szamitégépes eréforras.

Munkadarab fellleti minéségét meghatarozé parameéterek és
jellemzdk Osszessége (pl. érdesség, mintazat, barazdaltsag,
globalis illetve lokalis alak- vagy helyzet-tiirés, ...)

szinonima, lasd: Simitas~.

Egy geometriai modelltipus. A konstrukcids és mozgastervezés
fizikai elemeinek 6sszefliggd tartomanyait reprezentald (altalaban
3-5 szabadsagfoku) modell. A munkadarab allapot kifejezetten
gyartasorientalt geometriai  jellemz&inek, sajatossagainak
reprezentacioja.

Egy folyamat, amelyben egy vagy tobb személy ellenérzi a
dokumentumok és adatok valtozasat annak érdekében, hogy
mehatarozzak, hogy a valtozasok megfeleléen lettek-e
végrehajtva.

Barmely termékadat modositasa az utan, hogy az adatot
felhasznalasra bocsatottak.

Finite Element Method
Véges elemes moédszer

Flexible Manufacturing Cell
Rugalmas gyartocella
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

FMEA

FMS

Fogas (i)

Fogas (ii)

Fogasmélység

Fogasmélység (cut increment)

Fogasvétel

Fogasszélesség

Folyamatterv (i)

Folyamatterv (ii)

Folyamattervezés

Forgacsolasi paraméter

Forgacsolasi stratégiak

Formafeltlet (Blue surface)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Failure Modes and Effects Analysis
Hiba mdd- és hataselemzés

Flexible Manufacturing System
Rugalmas gyartérendszer

szinonima; lasd: Fogasmélység.
szinonima; lasd: Fogasvétel.

Egy meghatarozé forgacsolasi paraméter; a munkameneti
mozgassal levalasztandd fellleti réteg generalt fellletre
merdleges iranyu aktualis kiterjedése.

Kvazi szerszamtengely iranylu rétegvastagsag; jellemzéen a
teraszold (2.5D-s) megmunkalasi ciklusok szintjei kozotti
tavolsag.

Egy specidlis szerszammozgas (jellemzé ciklus elem), melynek
soran a szerszam egy kivalasztott rahagyasalakzat egyetlen
Osszefliggd rétegét levalasztd ciklus kezdépontjaba mozog.

Egy meghatarozd forgacsolasi paraméter; altalaban egyetlen
munkamenetben — egy szerszampalya altal — levalasztott réteg a
generalt felllet érint6 sikjaban vett, mozgaspalyara merdleges
kiterjedése (mérete).

Egy folyamat megvaldsitasahoz szikséges teljes
informacidcsomag reprezentacidja.

Egy adott termék megvalésitdsahoz vagy elballitasahoz
szlkséges folyamatok szekvenciai (sorozatai, sorrendje).

Termékek és  szolgaltatasok  el6allitasahoz  szlkséges
folyamatok, eréforras szikségletek sorozatanak elemzése és
tervezése. Ez a definicid diszkrét alkatrészgyartasra és allando
folyamatokra is kiterjed.

Megmunkalasi mozgasciklusok forgacsoldé fémozgasainak és
munkameneti mellékmozgasainak jellemz6 paramétere; egyedi, a
forgacsolasi modellalkotas szempontjabdol meghatarozéd és
valtoztathaté mennyiségi adat, mely alapvetéen befolyasolja a
mindenkori forgacsolasi viszonyokat (lasd: f6orsé fordulatszam
vagy vagosebesség, féorsé forgasirany, elétolas, fogasmélység).
A mozgasciklusok munkameneti szakaszaiban az un.
forgacsolasi fémozgas jellemzdit — féorsd forgasiranyt vagy -
értelmet — meghatarozé sajatossagok (lasd: egyen- vagy
ellenirdnyd maras).

szinonima, lasd: Formafellilet modell
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Formafelilet modell

F6éorso fordulatszam

FRACAS

Front-End (konstrukcio-) tervelemzés

Front-End Alkalmazas

FT

FTA

Furas-Merités-Sullyesztés (Plunge)

Flggetlen PDM rendszerek

Flizér (Lace)

Generalt fellilet

Generalt feltlet modell

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Alternativ  transzlacios  feltletmodell; altalaban nyitott
feliletmodell, mely esetben a megadott keresztmetszetek
(leir6gorbék) alakjai és az atmeneti fliggvény vezérgorbék
mentén vagy szabadon hatarozzdk meg a felllet kdézbensd
alakjait és hataréleit.

A vagosebességet (a forgacsold fémozgas sebességét)
meghatarozé forgacsolasi paraméter.

Failure Reporting and Corrective Action System
Hibajelzd és -elharité (akcid-) rendszer

Korai alapozé folyamat, egy rendszer alléeszkdzeinek a —
koncepcionalis tervezés igen korai szakaszaban felmerul6
alternativ kiszolgalasi koncepcidira alapozott — tervezésére és
tamogathatésagara vonatkozo fontos déntések folyamata.

szinonima, lasd: Kliens-alkalmazas

Features Technology
Alakzat technoldgia

Fault Tree Analysis
Hiba-fa elemzés

Megkozelitési alapstratégia, melynek sordan a szerszam
szerszamtengely iranyl megkodzelité mozgassal kdzeliti meg a
soronkdvetkezd megmunkalasi szintet, réteget. Az egyiranyu
furas jellegli mozgas soran a szerszam a szerszamtengely
irdnyabdl nézve egyetlen pontban végzett sillyeszté mozgassal
meril a megmunkalandé munkadarab fellleti rétegébe. Tipikus
alkalmazasi terllete a zseb- vagy Uregmaras homlokiranyban jol
terhelhetd szerszammal.

PDM rendszerek, melyek barmely mas alkalmazasbdl elérhetd
termékszolgaltatasok. Ezek a rendszerek akarmilyen és barmely
szamossagu mas alkalmazassal integralhatok. A korlatozott PDM
rendszerek ellentéteiként foghatok fel, azok ,kontrasztjai”.

szinonima, lasd: Egy- illetve Kétiranyu megmunkalasi stratégia

szinonima, lasd: Generalt felliletmodell

Specialis felliletmodell csalad, amely fliggetlen elemi geometriai
entitasokbdl, azok felhasznalasaval egy meghatarozott generalasi
mod  szerint épitheté fel, generalhaté. Sajatossaga, hogy a
generald elemek és mod definicidjaval maga a felllet is definialt.
Elterjettebb tipusai: Szorzatfeliletek, Transzlacios fellletek,
Logikai (boolean) felliletek.
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Geometriai dimenzio

Geometriai modell

Gép (Machine)

Gép modell

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Geometriai sajatossagokat meghatarozé fliggetlen paraméterek
szama; azaz egy geometriai bonyolultsagi fokméré szam.
Altaldban egész, esetenként egész és még fél dimenzids
geometriai alakzatokat definal. A fél dimenzié nem folytonos,
diszkrét fliggetlen paraméterek alkalmazasat jelzi, melyek
szamossaga mar nem noveli tovabb a dimenzié mérészamot. (pl.
egy alapvetéen 2D-s geografiai térképen alkalmazott szint- avagy
magassagvonalak avagy szinkodokkal kifejezett mer6leges
kiterjedés mar nem mindsil egész dimenziénak.

(i) szUkebb értelmezése szerint a geometriai alakzat alakjat
meghatarozo fliggetlen kiterjedések szama, amely esetben
maximalis értéke praktikusan 3D lehet.

(ii) tagabb értelmezés szerint szabadsagfok, azaz az alakzat
helyzetét és alakjat, illetve azok pillanatnyi allapotat
meghatarozé — a geometriai koordinatarendszerben definialt
egyenes és forgd mozgasokkal 6sszefliggésbe hozhaté —
fuggetlen (vezérl6-, leird-) paramérek szama, amely esetben
maximalis értéke elvileg hatartalan (azaz az alkalmazas
nézdépontjai szerint szabalyozott). Pl. iranyitott merev felllet:
3-5D-s alakzat; merev test: 6D-s alakzat, homogén
deformalddo test: 12D-s alakzat, avagy inhomogén
deformalédo, avagy amorf térrész: >12D-s alakzat, ... stb.

A Kkonstrukciés és mozgastervezés elemeinek formai, avagy
szerkezeti reprezentacidja, mely felhasznalja az alaksajatossagok
nézdpontjait (aspektusait), magaban foglalva minden elemet és
és topoldgiai jellemzéit definialja, és annak relevans (célbeli
tartalmanak megfeleld) nézépontjait (aspektusait) fogalmazza
meg csupan.

Egy megmunkald berendezés, mely a gyartas alapvetd eszkoze;
egy, a munkadarabbal kapcsolatos mozgastervezés kornyezeti
vonatkozasaiban  (aspektusaiban)  meghatarozo, allandé
jellemzdkkel biré objektum, mely a mozgastervezés soran
kulénésen meghataroz6 az alkatrész geometriai és topoldgiai
modellezésében. F6 funkcionalis sajatossagai a koordinata- és
mozgasrendszerek, a mozgasvezérlés szemantikai és szintaktikai
jellemzdi, korlatai és lehet6ségei (Megjegyzés: f6 kdrnyezeti
jellemz8k behatarolasat nyujtja az eltervezéstdl az illesztésig).

A  megmunkald gép modellie, egy a mozgastervezés
kornyezetére jellemz6 alapvetd modell, kulonds tekintettel a
gyartas és vezeérlés nézdpontjaira (aspektusaira),
Osszefliggéseire, jellemzd sajatossagaira. A gép modellje foglalja
magaban a mozgaspalyak geometriai és technoldgiai
tervezésében és reprezentacidjaban nélkilozhetetlen gépi
koordinatarendszert, mozgastengelyeket, vezérlés informaciokat,
meghataroz6 megmunkalasi iranyokat (mint f6orsé tengely),
pozicidkat (gépi origé és szerszamcsere pozicid), a szerszam és
munkadarab koélcsénos pillanatnyi helyzetét meghatarozé minden
jellemzét.

14

CAD/CAM Rendszerek E——“



Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Gépi mozgas

Gépi nullpont/pozicio

Gépi origo

Gépi tanulas (aut. gép betanitas)

Géptipus

GT

Gyartas

Gyartas-/Szerelésorientlt (konstr.)

tervezés

Gyartasi szakasz

Gyartasorientalt (konstrukciés)
tervezés

Gyartasprogramozas

Gyartastervezés

Gyorsmenet

Hatarfellletek

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

A gép egyes elemeinek, illetve a szerszamorsoba, vagy hordozé
eszkozeibe rogzitett eszk6zok (szerszam, munkadarab, késziilék)
egymashoz képesti (relativ) elmozdulasa.

A gépi (géphez rogzitett abszolut) koordinatarendszer origo
pontja

Szinonima, lasd: Gépi nullpont

A folyamat, amely altal egy funkciondlis egység ndveli a
teljesitményét Uj tudas vagy tapasztalat megszerzésével, avagy
létez6 tudas/ismeret vagy tapasztalat Ujraszervezésével.

A gép modell meghatarozé sajatossaga, a megmunkald
berendezés jellemzd osztalyba sorolasanak klasszikus eszkdze;
definidlia a gépi koordinatarendszer, a mozgastengelyek
szamanak, elhelyezésének és felhasznalasi moédjanak legfébb
sajatossagait, a vezérlés automatizaltsagi szintjét, a meghatarozé
megmunkalasi médokat.

Group Technology
Csoport technoldgia

Azon funkcié vagy tevékenység, mely anyagot alakit at vagy
tovabbit nyersanyag avagy félkész allapotbdl egy magasabb
készenléti allapotba.

A termékek elballitasanak egy versenyképesebb megkodzelitése,
amelyben a konstrukcios tervezési folyamatot integraljak az
anyagvalasztasi és  -megmunkalasi modszerekkel, a
folyamattervezéssel, szereléssel, teszteléssel és
min&ségellendrzéssel.

A termékelballitas egy gyartd cellahoz, lizemhez, sorhoz kéthetd,
rendelhet6 szakasza. A munkadarab allapotaban meghatarozott
azonossagot mutatd, allapotvaltozasokat okozé folyamatok,
eljarasok, miveletek 6sszessége.

szinonima, lasd: Gyartas-/Szerelésorientalt (konstrukcios)
tervezeés

szinonima, lasd: - adott vezérlési, programozasi komyezetben végzett - lllesztés
Azon funkcid, amely beallitja a kiilénb6zé jovébeni (elkdvetkezd)
gyartasi miveletek szintjeit vagy hatarait, figyelembe véve a piaci
elérejelzéseket, gazdasagi kényszereket, eréforras
sziikségleteket és lehet6ségeket (kapacitasokat).

Altalanos érvényii és allandé sebességii gépi mozgas (pl. gyors
visszafutas, kiemelés, stb).

szinonima, lasd: Megmunkalasi hatarsikok, Hatargérbék
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Hatargdrbe (boundary)

Hatargorbeék

Hatargorbés fellilet (Boundary surface)

Hatargdrbés felliletmodell

Hatarsikok

Hatékonysagi mutaté (PDM)

Helikalis rézs( (Helical ramp)

Henger-(transzlacios fellilet-)modell

Hengerfelilet

Hengertranszlacié

Hengertranszlacioés fellilet

Hiba-fa elemzés

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

A fellletmodellek kilsé és belsé hatarold éleit jel6l6 zart gorbe.
Mozgastervezés soran a mozgaspalyak illetve az azok altal
generalt fellletek hatarait kijel616 gorbe.

szinonima, lasd: Megmunkalasi hatarsikok (ii) avagy -fellletek; a
megmunkalas orientalt geometriai modell egyik nélkulozhetetlen
eleme. FBorsé iranyra meréleges (Z=allando) sikban definalt —
rendszerint zart — sikgorbék, amelyeknek vonaldn a szerszam
(,r&” vezérlés - ON pozizid) tengelye, vagy (,ig” vezérlés - TO
pozicid) sikbeli konturja (értsd: dolgozé részének atmeérd korive)
nem léphet at, vagy (,tul” vezérlés - PAST pozicio) nem hagyhat
el.

szinonima, lasd: Hatargorbés fellletmodell.

szinonima, lasd: COONS-felilet. CAD/CAM rendszerekben
rendszerint abban az értelemben vett COONS feliilet, melyek
soran altalaban az atmeneti fliggvények a goérbék szerepének
felcserélése esetén ugyanazt a fellletet eredményezik.

szinonima, lasd: Megmunkalasi hatarfellletek, Hatargorbék

Egy indikator egy termék szerkezetben, amely meghatarozza a
verziokat, amelyekben egy 0Osszetevét felhasznalnak. Ezek az
indikatorok  altalaban datumok, sorozatszamok  vagy
darabszamok listai.

szinonima, lasd: Csavarvonal rézs(

Specidlis — rendszerint az analitikus hengerek generalasara
szolgal6é — transzlacios fellletmodell, mely hengeres transzlacios
modszerrel generalhatd. A hengertranszlacios fellletmodell 6
sajatossaga, hogy leiro- és vezérgorbéinek szerepe felcserélhetd,
azaz a feluletmodell azok szerepétdl fliggetlen. Egy (torzitatlan)
hengertranszlacios  felliletmodell  tehat 6nmagaban a
generalogorbék jellemzdivel (a hengertranszlacios méd mar
adott) egyértelmlen meghatarozott.

szinonima, lasd: Hengertranszlacios feltletmodell

Specialis — rendszerint az analitikus hengerek generalasara
szolgal6é — transzlacios mod. A hengertranszlaciés mod soran a
leirégorbe eltolt képei megérzik eredeti — egy fliggetlen (abszolat)
koordinata rendszerben vett — iranyitottsagukat. Mas
megnevezései: Régzitett vagy Fix orientacios eltolas

szinonima, lasd: Hengertranszlacios feltletmodell

Egy felllrél-lefelé halado hierarchikus hibaelemzés ahhoz, hogy a
kilonb6z6 hibamechanizmusokat és azok okait beazonositsa.
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Hibajelz8 és  —elharit6  rendszer
(FRACAS)

Hibamod és -hataselemzés

Hierarchikus tervezés

Homlokmaras (pl. Facemill)

Horonymaras (Slot mill)

Hozzaférhetb6ségi jogosultsag
kezelés

Hurfelllet
Hurok

Hurtranszlacio

Hurtranszlacios felllet

Hurtranszlacios fellletmodell

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

A tervezés és fejlesztés soran fellelhetd problémak felderitésére
és megoldasara szolgalo szoftver. Jellemzéen teljes adatbazis
menedzsert, az ellen6rzés dokumentalasara  szolgald
nyomkovetd rendszert, felhasznalé altal definialhatd szakértdi
keresésekbdl allo jelentést (riportot) és a gyors segitséghez
szlikséges forrokulcsokat is magaban foglal. A menlvezérelt
adatbazis menedzsment teszi lehetévé az adat elemek
kivalasztasat, barmilyen természetli adatok és dsszesité
jelentések szortirozasat. Egyarant kezel kodolt vagy kodolatlan
informéciokat, fordit barmely felhasznaldi nyelvrél.

Egy eljaras, amelyben egy egység minden alegységében
potencialisan lehetséges 0sszes hibamdd elemzésre keril, hogy
meghatarozzuk azoknak mas alegységekre és az egységek
megkovetelt funkcidjara gyakorolt 6sszes hatasat.

Az a tervezés, mikor egy vazlatos tervrészletet a terv egy
hierarchikus reprezentacidja altal finomitunk, azaz résztervekkel
tesszik részletesebbé.

Egy marasi technika, mikor a szerszamtengely a megmunkalandé
(generalandd) fellleti kontaktpontokban mindenhol - a
munkameneti szerszampalya egész vonalan — (kvazi) fellleti
normalis iranyu.

Egy — a szerszam tengelyével sehol nem parhuzamos — sik vagy
térbeli gdérbe mentén végzett egy vagy tobb ciklusban (fogasban)
végrehajott megmunkalas.

Adott felhasznaléhoz rendelt magas szinti funkci6 a PDM
kezelésli informaciok elérésében. Esetenként az elérési
jogosultsag kezelés a felhasznalok hozzaadasara, elemek
felllvizsgalatanak vagy tovabbitasanak, vagy egy alkalmazas
(launch) beallitdsanak képességére is kiterjed.

szinonima, lasd: Hurtranszlacios fellletmodell.
szinonima, lasd: lteracié

Transzlaciés méd, mely esetben a leirdgdérbe az eltolas soran
mindenhol, mint két vezérgdrbe kozott kifeszildé har viselkedik. A
hartranszlaciés méd magaban foglalja a leir6gorbe eltolas
paraméterfiggveényeit (ivhossz- vagy osztasszam aranyos, avagy
specidlis osztasfiggvénnyel meghatarozott) és a leirégorbe
eltolas paramétertdl fliggd alaktorzulas fliggvényeit.

szinonima, lasd: Hurtranszlacios fellletmodell.

Két vezérgdrbés transzlacios felllet, mely esetben a leirogdrbe,
mint két vezérgorbe kozott kifeszilé hur viselkedik. A felllet
egyes specialis esetektdl eltekintve torzitott hdrtranszlacios
felilet, melynek atmeneti (leirégdrbe torzitasi) flggvénye a
feliletmodell meghatarozé része (Megjegyzés: itt a hdr nem
feltétlendl, mint egyenes értendd).
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

IGES

lllesztés

Indukcio

Induktiv kovetkeztetés

Informaciés modell

Integralt eréforras

Integralt termékfejlesztés

Interfész

Ipari folyamat

IPD

Iteracio

Jellemzd

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Integrated Circuit
Integralt kor(-folyamat)

Initial Graphics Exchange Specification
,Kiindulo grafikus atviteli meghatarozasok” szabvanyos
grafikus/geometriai interfész formatum

A technoldgiai tervezés legals6 szintje, utols6 fazisa; a kész
gyartasterv  utéfeldolgozasa, azaz gyartasi kornyezetnek
megfeleld végrehajtasi programjanak (gyartoprogram) eléallitasa,
mely a gyartéprogram hordozojanak, szintaktikai (formai)
jellemzdinek tervezésére is kiterjed. Adott (kotott) vezérlési
feltételek kozott, egyszerlibb kifejezéssel: gyartasprogramozas.

szinonima, lasd: Induktiv kdvetkeztetés

Egy adott tényekbdl kiinduld és altalanos hipotézisekben végz6dé
kovetkeztetés.

Tények, fogalmak vagy ismeretek egy korilhatarolt halmazanak
formalis modellje.

Termék adatokhoz alapként (bazisként) vett erdforras
szerkezetek egy csoportja.

Egy filozéfia, mely szisztematikusan kiilénb6z6 terlleteket
magaban foglalé csoporttechnikat (teaming) alkalmaz ahhoz,
hogy integraljon és versenyszer(ien/parhuzamosan alkalmazzon
minden sziikséges folyamatot egy hatasos és hatékony -a
vasarloi  kovetelményeket kielégit6 — termék létrehozasa
érdekében.

Funkcionalis és fizikai tulajdonsagok, amelyek egy k6z6s hataron
kell, hogy létezzenek. A (konstrukcios) fejlesztésben két vagy
tobb entitds kozotti kapcsolat, amelyeken az entitdsok adatokat
szolgalnak, cserélnek avagy adatokon osztoznak.

Egy folyamat azzal a céllal, hogy kozvetlen (direkt)
egyuttmikodést hozzon Ilétre termékek gyartasahoz és
kapcsolodo szolgaltatasokhoz.

Integrated Product Development
Integralt termékfejlesztés

Egy munkafolyamat aktivitas-ciklus, amely egy vagy tObb
munkafolyamat  tevékenység végrehajtdsanak  ismétlését
eredményezi mindaddig, mig egy feltétel nem teljesul.

szinonima, lasd: Attribdtum
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Joésagelemzés (Bench-marking)

Karbantartas orientalt tervezés

KB

K-Base

KBS

Kényszer

Készllék

Készileék (Fixture, device)

Készulék modell

Kétiranyd megmunkalasi stratégia
(specifikalt Lace)

Kétiranyu rézs (Zig-Zag ramp)

Kézi definicio

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy fejlesztési folyamat, amelyben egy véllalat sajat termékeinek
illetve folyamatainak teljesit6képességét mas, a maga nemében
legjobb termékekhez illetve vallalatokhoz méri.

szinonima, lasd: Gyartas-/Szerelésorientalt (konstrukcids)
tervezés

szinonima, lasd: Knowledge-Base
szinonima, lasd: Tudasbazis

szinonima, lasd: Knowledge-Base
szinonima, lasd: Tudasbazis

Knowledge-Based System
Tudasalapu rendszer

Egy feltétel (altalaban tevékenység-/munkamegosztasi és
teljesitési szabalyokra), amelynek a munka végrehajtasakor meg
kell felelni; egy kényszer kielégitésének kudarca kivételes feltételt
vagy mas meghatarozott eljarast eredményzhet.

Egy gépi eszkdz, amely alkatrészek gyartas és ellenérzés
kdzbeni tartdsara, helyezésére szolgalnak.

A gyartas kiegészit6 eszkdze; egy, a munkadarabbal kapcsolatos
mozgastervezés kornyezeti vonatkozasaiban (aspektusaiban)
meghataroz6 objektum, mely meghatarozott jelentéséggel bir az
alkatrész és kornyezetének modellezésében (pl. befogd, tajold,
hordoz6  készllékek). F& funkciondlis sajatossagai a
helyzetmeghatarozas, tajolas, pozicionalas, rogzités,
szabalyozas.

A készilék modellje, egy a mozgastervezés kornyezetére
jellemzb kiegészité modell, kildnds tekintettel a mozgas
hatarolas nézdpontjaira (aspektusaira), 6sszefliggéseire, jellemzé
sajatossagaira. A készilék modell foglalla magaban a
mozgaspalyak geometriai és technolégiai korlatozasaival
kapcsolatos jellemzdket.

Egy munkameneti alapstratégia, melynek soran a szeszampalyak
kvazi parhuzamosak, mely szerszampalydk munkameneti
szakaszai a megmunkalt kdzbensé vagy végsé fellletet egy
kijeldlt iranyban, de a megel6z6vel mindig éppen ellentétes
értelemben vett mozgasokkal generdljak (irjak le, suroljak,
képezik).

szinonima, lasd: Cikk-cakk rézsi
A folyamat definici6 azon része, amely csak kézi

megkozelitéseket foglal magaban automatikusok
ellenében/helyett (workflow terminus).
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Kézi lépés

Kézi munka

Kézi tevékenység

Kiegészit6 stratégiak

Kiemelés

Kiemelési sik (Retract)

Kifutas

Kihuzas (Extrude)

Kihazott felllet (Extruded surface)

Kihuzott feltletmodell

Kilépés

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

szinonima, lasd: Kézi tevékenység
szinonima, lasd: Kézi tevékenység

Specialis tevékenység (WF); eredendben Uzleti, kiterjesztett
értelemben  barmilyen, az adott szervezethez tartozé
munkafolyamaton  beluli, automatizalasra nem alkalmas,
kovetkezésképpen a munkafolyamat menedzsment rendszer
alkalmazasi terlletén Kkivil es® tevékenység. Az ilyen
tevékenységek a folyamat definicidjat is magukban foglalhatjak,
pl. a folyamatmodellezés tdamogatasa érdekében, azonban nem
részeként egy eredmény munkafolyamatnak.

Nem alapstratégiak (értsd: alapstratégiai beallitasokkal meg nem
valdsithatd mozgaspalyak, -ciklusok, -sorozatok).

Egy specidlis szerszammozgas (jellemzé ciklus elem), melynek
soran a szerszam egy kivalasztott geometriai elem meghatarozott
kozelségl kérnyezetén kivilre kerdl.

Egy egybefliiggd mozgaspalya ciklus gyorsmeneti és
munkameneti mozgasainak atvalté hatarat definiald sik.

(i) Az a palyavaltasi szint (i), amelyre egy szabalyozott ciklus egy
munkameneti mozgaspalyat befejezve gyorsmeneti egytengelyi
mozgassal fut (kiemelés), hogy sikbeli gyorsmeneti palyavaltasi
mozgassal a soron kovetkezd palya fogasvételi pontja ala/félé
keruljon.

(i) Az a szint (i), amelytél kezdve a csokkené Z paraméteri
megkdzelitések mar munkamenetben térténnek (pl. fogasvétel).

szinonima, lasd: Tulfutas

szinonima, lasd: Hengertranszlacié (Megjegyzés: altalaban
egyenes vezérgorbe mentén, a legujabb CAD/CAM rendszerek
mar altaldnos vezérgdrbék mentén is értelmezik, mikor a
feliletmodell, mint specialis soport fellletmodell értelmezhetd).

szinonima, lasd: Kihuzott fellletmodell

Specialis transzlaciés feluletmodell. Egyszer(i esetben egyenes
vezérgorbével és egyetlen leirogorbével definialt torzitatlan
(kbvetkezésképpen analitikus henger-) transzlacios feltletmodell.
Néhany CAD/CAM rendszerben a kihuzott feliletmodellt nem
egyenes vezérgorbés fellletmodellre is kiterjesztik, mely esetben,
mintegy, az altalanos transzlaciés fellilet alternativ modelljeként
szolgal.

Egy specialis szerszammozgas, melynek soran a szerszam egy

kivalasztott rahagyasalakzatbél tavozik. Altaldban egyedi
mozgas-tervekben el&forduld kifejezés.
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Kliens-alkalmazas (i)

Kliens-program

Komponens

Konfiguracio

Konfiguraciéo menedzsment

Konformancia igény

Konformancia osztaly

Konformancia teszt

Konkurrens mérnoki tervezés (i)

Konkurrens mérnoki tervezés (ii)

Konkurrens termékfejlesztés

Kontrolok (vezérlék)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy alkalmazéds, amely interaktiv kapcsolatban all egy
munkafolyamat meghajté eréforrassal (WFE), lehet6ségeket és
szolgaltatasokat kérve a meghajtétol.

szinonima, lasd: Kliens-alkalmazas

Termék, tagabb értelemben informacidelem, avagy elemi
objektum, amely egy meghatarozott alkalmazas szempontjabdl
nem targya dekompoziciénak.

Egy létez6 vagy tervezett termék vagy termékkombinacio
funkcionalis és fizikai attributumai (jellemzéi).

Egy termék struktarat és arra vonatkozé dokumentaciot
meghatarozo és ellenérzé folyamat. Konfiguracié menedzsment
magaban foglalja egy termékre vagy dokumentumra vonatkozé
Osszes valtozas torténeti és felllvizsgdlati, ellendrzési
informacidinak karbantartasat.

Egy jellemzb pontos szdveges definicidja, amely jellemzdnek
meg kell jelennie egy megvaldsitasban (megfeleléségi
implementaciéban).

Egy alkalmazas protokoll alapkészlet ahhoz, hogy milyen
megfeleléségi elbirasokat allitsanak fel.

Egy kijelolt termék tesztelése, hogy egy szabvany altal el&irt
egyedi jellemz8k megjelennek-e a termékben, és hogy elérik-e
azt a mennyiséget, ami egy megfeleléségi implementacionak
megfelel.

Egy munkaszervezési megkozelités, amely a termékek
tervezését, el6allitdsat, kezelését és karbantartasat a
lehetéségek (hardver és szoftver eszkdzok) allandé fejlesztésén
keresztul korszeri modon, szerteagazd teriletekért felel6s
személyek (konstrukcidés tervezés, termelés és gyartas,
marketing, folyamattervezeés, kiszolgalas, ...) egyuttmikoédésével
és a termékadatok teljes életciklusra kiterjed6 folyamatos
megosztasaval teszi lehetévé.

A terméktervezés és minden kapcsolatos folyamat egy
szisztematikusan integralt, szimultan (parhuzamos)
megkdzelitése, a gyartast és kiszolgalast is beleértve. Ez a
megkozelités arra készteti a fejlesztéket, hogy a termék életciklus
minden elemét vegyék figyelembe az igények felvetésétél a
koncepcio  teljes részletezéséig —  minGségellendrzési,
koltségelemzési, utemezési és felhasznaldi kovetelményeket
beleértve.

szinonima, lasd: Konkurrens (versenyképes) mérnoki tervezés

szinonima, lasd: Kényszer
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Konturmegmunkalas (~maras, ~esztergalas)

Konturozas (pl. Z-level finishing)

Korlatozott PDM rendszerek

Koltséghelyes tervezés

Kovetkeztetés

Kup-(transzlacids felllet-)modell

Kuapfelllet

Kuptranszlacio

Kuptranszlacios felllet

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Szerszam — avagy f6ors6 — tengelyre (Z) merdleges sikbeli
kontur — avagy azzal parhuzamos (un. offset~) — gérbe mentén
végzett megmunkalas. Ezesetben a munkameneti mozgasok
(szerszampalyak) a kontart kévetik. Tipikus 2.5D-s megmunkalas.

Szerszam — avagy féorsé — tengelyre (Z) meréleges parhuzamos
sikokkal kimetszett fellleti — avagy azokkal parhuzamos (un.
offset~) — gorbék mentén végzett megmunkalas. Ezesetben a
munkameneti mozgasok (szerszampalyak) a fellletet e
parhuzamos sikokban kdvetik. Tipikus 2.5D-s simitas.

PDM rendszerek, melyek, mint egy masik szoftver alkalmazas
integralt része érheték csak el (pl. néhany PDM rendszer csak
CAD/CAM rendszer opcioként érhet6 el).

Egy fejlesztési metdédus, mely a koltséggel, mint konstrukciés
tervezési paraméterrle torédik. Egy vasarléi igényekre alapozott
valéosagos koltség célkitlizést hataroznak meg, koltség
modelleket hasznalnak arra, hogy a koéltségeket mar a korai
fejlesztési ciklusokban el6revetitsék, és olyan technikakat
alkalmaznak a koltség célkit(izés teljesitésére, mint értékelemzés
és DFM.

Kovetkeztetés ismert premisszakbdl (feltételezésekbdl)
szarmaztatott kdvetkezményekbdl (Megjegyzés: mesterséges
intelligencia teriileten egy premissza — feltételezés — az egy tény
vagy egy szabaly. A ‘kovetkeztetés’ a folyamatra és annak
eredményeire is vonatkozik egyidejlileg.)

Speciadlis — az analitikus kupok generalasara szolgalé -
transzlacios fellletmodell, mely kupos transzlaciés modszerrel
generalhatd. A kuptranszlaciés mod soran a leirogérbe eltolt
képei — egy a vezérgorbe alakjatol fliggd — (relativ) koordinata
rendszerben vett eredeti iranyitottsagukat 6&rzik meg. A
kuptranszlaciés feliletmodell specialis esete a forgas- avagy
tengelyszimmetrikus  fellletmodell, mely koér vezérgdrbés
kuptranszlacios fellletként generalhaté. Egy (torzitatlan)
kuptranszlacios fellletmodell tehat a generalogorbék jellemzéivel
és szerepével (a kuptranszlacios moéd mar adott) egyértelmien
meghatarozott.

szinonima, lasd: Kuptranszlaciés feltletmodell

Specidlis — az analitikus kupok generalasara szolgalé -
transzlaciés mdd, mikor a leirégorbe eltolt képei — egy a
vezergOrbe alakjatdl fliggd — (relativ) koordinata rendszerben vett
eredeti iranyitottsagukat 6rzik meg. A kuptranszlacié specialis
esete a forgatas, mely kor vezérgorbés kuptranszlacioként
foghatdo fel. Mas megnevezései: Vezérgorbéhez rogzitett
orientacidju eltolas.

szinonima, lasd: Kuptranszlaciés feltletmodell
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Kiszémenet

Leforditott (algoritmizalt) tudas

Leirégorbe (generatrix)

Leltar ellenérzés (kontrol)

Manualis tevékenység

MAP

Marado anyaglevalasztas

Meander technika

Megkdzelités

Megkozelitési stratégiak

Megmunkalas orientalt (geometriai) modell

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy specialis munkamenet, melynek soran a szerszdm mozgasa
a palyakovetési pontossag nodvelése érdekében folyamatosan
lassulé mozgas (jellemzéen iranyvaltasok el6tt).

Deklarativ tudas, melyet eljaras tipusu (proceduralis) — értsd egy
szamitégép altal azonnal végrehajthatd — tudasra forditottak at.

A transzlacios fellletet leiré gorbe, azaz a fellletmodell azon
generaldgorbéje, amely koézvetlendl definialja a felllet alakjat. A
leirégorbe eltolt (torzitott, avagy torzitatlan) képei kuldonb6z6
helyeken vett fellileti gérbéket alkotnak.

Azon akcié vagy funkcio, melynek soran az egységcsomagokat
egy megkivant szinten karbantartjak és ellenérzik.

szinonima, lasd: Kézi tevékenység

Manufacturing Automation Protocol
Gyartasautomatizalas protokoll

Alapstratégiak altal el nem ért, érhet illetve le nem valasztott
rahagyasalakzatok levalasztasara szolgalé — alapvetéen
rahagyaskoéveté — mozgasstratégia.

szinonima, lasd: Valtakozé iranyu, avagy Cirkularis
megmunkalasi stratégia

Egy specialis szerszammozgas (jellemzd ciklus elem), melynek
soran a szerszam egy kivalasztott geometriai elem meghatarozott
kozelségl kdrnyezetébe kerdil.

A mozgasciklusok — a munkadarab éppen meghatarozé
koézbensé fellletét - megkodzelité szakaszainak
(mozgaspalyainak) 6 jellemzéit — iranyitottsagukat és geometriai
alakjukat — meghataroz6 sajatossagok. Megjegyzés: Ezesetben
is az egy-, két- illetve valtozd iranyud — azonban most nem a
fellletgenerald, hanem annak kezdépoziciojat megkozelitd —
mozgasokat eredményezd alapsajatossagok, mint sullyesztd,
avagy furé, kétiranyu rézsu illetve valtozo iranyu, helikalis palyak
jelentik a megkozelitési alapstratégiakat.

Egy a megmunkalas és mozgastervezés sajatossagainak
megfeleléen kiterjesztett geometria modell, amely a kész
alkatrész modelljén kival tartalmazza a mozgaspalyak
generalasahoz szikséges elégyartmany, gép, készllék modelljeit
(tdgabb értelemben még a szerszam és vezérlés egyes
geometria specifikus modelljeit is), a mozgaspalyak minden
Iényeges geometriai korlatait és hatarait.
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Megmunkalasi (hatar)sikok (i)

Megmunkalasi (hatar)sikok (ii)

Megmunkalasi dimenzio

Megmunkalasi kapacitas

Megmunkalasi mélység (Depth)

Megmunkalasi modul

Megmunkalasi stratégia

Mérnok(i) menedzsment

Metatudas

Metrika

Metszetgdrbe

Ml

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

A megmunkalasi ciklusok hatérol6 sikjainak, rendszerint a ciklus
kezd6- és befejezési sikjanak (szint és mélység), a sikbeli és
térbeli mozgasok (biztonsagi~) és a gyorsmeneti és munkameneti
mozgasok kodzotti hatarsikoknak, avagy a szabalyozott ciklusok
palyvaltasi (kiemelési~) sikjanak azonositasara szolgal6é f6orséd
iranyra meréleges (Z allando) sikok.

Szinonima: Hatargérbe; A megmunkalasi ciklusok féorsé iranyu
(Z alkotés) hataroldo sikjainak illetve hengerfellleteinek
azonositasara szolgalnak. Rendszerint, mint zart gorbék
definalhatok, amelyek az elégyartmany és/vagy alkatrész fellletei
mellett, azokat tovabb korlatozva vagy kiegészitve a szerszam
megmunkalasi ciklusain bellli pozicidinak hatarait jeldlik ki.

Egy egész és ,fél” paraméter fokozati megmunkalas technolégiai
bonyolultsagi fokméré szam, amelynek egész értéke az
egyidejlleg szinkronizalt modon vezérelt gépi mozgastengelyek
szamat definiadlja, mig ,fél” értéke tovabbi egy vagy tobb
egyidejileg nem — csupan kulén-kalon - vezérelt
mozgastengelyek alkalmazasat jelenti. (pl. a teraszolas,
kontirozas megmunkalasi dimenzié szama: 2.5D, akarhany
tengely hasznalata esetén is).

Egy egész és .fél” paraméter fokozati megmunkald kapacitasi
mérészam, amely egész értéke az egyidejlileg és szinkronizalt
maodon vezérelheté gépi mozgastengelyek szamat definialja, mig
JJel”  értéke tovabbi egy vagy tobb egyidejlileg vagy
szinkronizaltan nem vezérelhetd mozgastengelyek
alkalmazhatésagat jelenti. (Pl. egy eredendéen 3D-s gép,
akarmennyi kulon-kiulon vezérelheté tengellyel vagy korasztallal
is kiegészitve legfeljebb 3,5D-sre bdvithetd).

A megmunkalasi ciklusok befejezd sikjat definialé szint (i).
Rendszerint a megmunkalasi siktol mért relativ tavolsag.

szinonima, lasd: CAM rendszer.

Specidlis  mozgasstrégia, amely kifejezetten  rahagyas
levalasztast illetve alakképzést céloz.

szinonima, lasd: Technolégiai menedzsment.

A tudas ellen6rzésére, felhasznaldsara és szerkezetére
vonatkoz6 ismeret — tudas ez is. (Megjegyzés: A metatudas
hatékony iranyité mechanizmus lehet a szakérté rendszerekben
és mas tudasbazis alapu rendszerekben).

A fejlédés, avagy elért eredmény indukalasara hasznalt mérték.
Altalaban 2,5D-s megmunkalasi ciklusokban az egyes szinteken
— az el6feldolgozd egység altal szamitott — alkatrész,
elégyartmany, rahagyasalakzat kontur (fellleti gorbe).

Module Interface
Modul Interfész
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Targy: CAD/CAMRendszerek
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Modell (ii)

Modell alapu (szakért6-) rendszer

Mozgas

Mozgasciklus

Mozgasciklus generalasi alapstratégiak

Mozgasfolyamat, -sorozat

Mozgaspalya

Mozgaspalya generalasi sikok

Mozgasstratégiak

Munkadarab (Part)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy entitas (flggetlen elemi egység) avagy rendszer leirasa vagy
reprezentacidja, mely annak relevans (célbeli tartalmanak
megfeleld) jellemzéit (aspektusait) fogalmazza meg csupan.

Egy szakértd rendszer, mely a meghatarozdé (domain) modell
szerkezetét és funkcidjat integralja.

szinonima, lasd: gépi mozgas.

Ciklikusan ismétlédé mozgaspalya  sorozat, melynek
sajatossagait az ismétlédd f6 (meghatarozé, megmunkald,
elétold) mozgasok és az azokat 6sszekdtd mellékmozgasok
mindsége és mennyisége hatarozza meg.

A mozgasciklusok egyes (funkcionalisan, avagy technoldgiailag
elkilonithetd) szakaszait meghatarozé, azokra jellemzé
sajatossagok alapvetd (értsd: legelterjettebben alkalmazott,
kidolgozott, alternativ valasztékot képez8) megoldasai. Az
egybefliggd mozgasciklusok altalaban megkdzelitési,
munkameneti, megmunkalasi, anyaglevalasztasi (forgacsolasi),
palyavaltasi és kiemelési szakaszokbdl allnak, amelyekhez a
megmunkaldsok mennyiségi és mindségi jellemzdit alapvetéen
befolyasold két vagy tobb alternativ alapsajatossagok, un.
alapstratégiak rendelheték (lasd: megkozelitési, megmunkalasi,
forgacsolasi, ... alapstratégiak).

Tobb nem homogén lancolt mozgas 6sszessége.

Egybefiggé mozgas sorozat, a gépi mozgas geometriai
reprezentacidja (altalaban a szerszam egy jellemzd, alkalmasan
megvalasztott pontjanak idealizalt mozgasvonala, -gorbéje a
munkadarab koordinata rendszerben).

A geometriai modell megmunkalas orientalt kiterjesztésére
szolgalo sikok. A megmunkalasi ciklusok féorsé iranyu (Z alkotos)
illetve arra merdleges (Z allando) hatarolé illetve meghatarozé
sikjai (pl. ciklus kezd6-, befejezd, illetve mozgasvalté sikok).

A CAD/CAM rendszerek el6feldolgozé egységei altal generalt
meghatarozott sajatossagu mozgaspalyak, avagy mozgaspalya
sorozatok, avagy azok bedllitasi, generalasi modjai. Lehetnek
megkozelitési és kiemelési, megmunkalasi vagy palyavaltasi
stratégiak illetve specialis forgacsolasi, technoldgiai jelentéséggel
bir6 kiegészitd stratégiak (pl. maradé anyaglevalasztasi,
palyaf(izési, -optimalasi avagy szerszamors6 vezérlési, ... stb.
stratégiak). Lasd még Alapstratégiak, Mozgasciklus generalasi
alapstratégiak.

Az objektum, amely a konstrukciés és mozgastervezés targya.

Adott alkatrész valamely — megel6z8, kdzbensd, vagy kész —
allapota.
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Munkadarab modell

Munkamenet

Munkameneti stratégiak

Munkasik (Level)
Muavelet (i)
Muvelet (ii)

Muvelet (iii - Sequence)

Muveletelem

Mdveletelem csoport

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

A megmunkalandoé objektum leirasa, adott alkatrész (darab) egy
meghatarozott — megel6z6, kodztes illetve végsé — allapotanak
teljes reprezentacioja, mely felhasznalja az alkatrésztervezés és -
gyartas nézdpontjait (aspektusait), magaban foglalva minden
elemet és azok Osszefliggéseit, mely az alkatrészt vagy annak
megel6zb allapotait definidlja, és annak relevans (célbeli
tartalmanak megfelel6) jellemzdit (aspektusait) fogalmazza meg
csupan.

Egyedileg vezérelt sebességlii mozgas (pl. el6told6 mozgas).
(értsd: alapvetéen alakképzd megmunkald (forgacsképzd)
mozgas).

A mozgasciklusok munkameneti szakaszainak f6 jellemzé&it —
iranyitottsagukat és értelmiket — meghatarozé sajatossagok:
egy-, két- illetve valtozé iranyd munkameneti mozgasokat
eredményez6 alapsajatossagok képezik a munkameneti
alapstratégiakat.

A megmunkalasi ciklusok kezd8sikjat definiald szint (i).
szinonima, lasd: Aktivitas
Egy azonosithaté objektum, mely igényelhet6 szolgaltatasra utal.

Meghatarozott gyartasi aktivitds — gyartasi mivelet; a gyartasi
folyamat hatarozottan elklilondlt része; a folyamat egyetlen
géphez, gépi berendezéshez, avagy gyartohelyhez rendelhetd
Osszefliggd (megszakitas nélkili) szakasza. Hatarait a megel6z6
allapotban 1évé termék (munkadarab) felfogasa, gépbe helyezése
illetve lefogasa, eltavolitasa a berendezésbdél, gyartohelyzetbdl
jeldli ki.

A mivelet része; a gyartasi miveletelem a folyamat egyetlen
szerszamhoz és 0sszefiiggé rahagyasalakzathoz illetve gépi
mozgasrendszerhez rendelhetd egybefliigg6d (megszakitas
nélklli) szakasza. Hatarait a szerszam aktivalasa (pl. szerszam
becserélés) illetve passzivalasa (szerszam lecserélés) jeldli ki
(altalaban mdveletnek tekintjik viszont az olyan fentiek szerint
miveletelemeket, amelyekben a gép gyartdkapacitasanak
valtasat alapvetéen nem automatikus szerszamcserével
valositjdk meg, azaz a szerszam, mint egy gépi opcio jelenik
meg).

Tobb, alapvetéen fliggetlen egymast kdvetd, avagy egyidejiileg

végrehajtandd miveletelem 6sszessége, melyeket egy-egy kdzds
jellemzd, sajatossag kapcsol 6ssze
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Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Nagyolas (nagyolo6 stratégia)

NC generalas (NC generate)
NC generator (NC generator)
Nem automatizalt tevékenység

Nem hierarchikus tervezés

NGT

Nominal Csoport Technika

NURBS-felulet

NURBS-felliletmodell

(0

Objektum orientalt adatbézis menedzsment rendszer

Offset maras

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy mozgasstratégiai alapsajatossag: rahagyas generalé és/vagy
kovetd mozgas stratégia, melyen belil a megmunkalasi
mozgaspalyak egyértelmlien megmutatjadk (képezik) a teljes
levalasztandé rahagyasalakzat alakjat. Ezen esetekben a
geometriai el6feldolgozé egység a rahagyasalakzat felileti
rétegeit allita el6, mint generalt fellleteket, avagy mint
mozgaspalya felh6k sorozatat.

szinonima, lasd: Gyartasprogramozas.
szinonima, lasd: Posztprocesszor.
szinonima, lasd: Kézi tevékenység

Tervezés, mely terveknek el6re meghatarozott készletébdl
valaszt vazlat terveket, és egy részleges problémakor
megoldasahoz  sziikséges problémamegoldd  miiveletekre
egésziti ki (tlti fel) azokat.

Nominal Group Technique
Nominal Csoport Technika

Egy csoport altal hasznalt technika uj 6tletek generalasara egy
megfelel6 targykérén belll. Hasonl6 az ,otletbérzéhez”
(brainstorming).

szinonima, lasd: NURBS-felliletmodell

Numerikus Bezier-spline goérbesereg altal hatarolt foltokbdl
felépuld fellletmodell, mely foltoknak a hatargorbéi Bezier-spline-
gorbék. A felilet COONS feliletmodellezési moddszerrel
egybefliggé altalanos transzlacids fellletmodellé alakithato.

Adatbazis menedzsment rendszer, amelyben az adatobjektumok
elére definialt jellemzdkkel rendelkezd osztalyokba soroltak. Az
adatokhoz rendelt objektumok csupan felismerheté Uzeneteken
keresztll érhetdk el. Az objektum orientalt adatbazisok gyakoribb
felhasznalasa varhat6 a jé6vé PDM rendszereiben.

Szinonima: Offset-megmunkalasi stratégia
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Offset megmunkalasi stratégia

Oldallépés

OODBMS

Osztalyozas

Oroklés (Al)

Osszetevé

Palastmaras

Palyaeltolas (i - Overstep)

Palyaeltolas (ii)

Palyaf(izési, -optimalasi stratégiak

Palyageneralas

Palyagorbe (i)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Alapvetéen fellletkdvetd stratégia, amelynek eredményeképpen
a mozgaspalya felhé rétegei a cél feliletet, avagy azzal
parhuzamos fellleteket generaljak. Masképpen fogalmazva, a cél
feliletet ugyanazon program ciklikus ismétlésével, de ahhoz
egyre kozelebb esd parhuzamos fellleti rétegek eltavolitasaval
kozelitjik meg. Eredményképpen a teljes mozgaspalya felh6 egy
un. offset-rahagyast general (primitiv eset), vagy egy valos
(elégyartmany  és/vagy  hatarfelliletek  altal  behatarolt)
levalasztando rahagyasalakzatot képez (optimalisan szabalyozott
eset).

szinonima, lasd: Palyavaltas

Object Oriented Data Base Management System
Objektum orientalt adatbazis menedzsment rendszer

Attribitumok és mas meghataroz6 meta-adatok egy PDM
rendszeren belili 6sszerendelése objektumok és informaciok
menedzselése érdekében.

Egy hierarchikus tudasreprezentacio; a csoportjellemzék ,default’
kiértékelési algoritmusa/mddja azok egy vagy tébb alosztalya
altal. (Megjegyzés: nem hierarchikus tudas reprezentaciokban
tobbszoros oroklés is el6fordul).

szinonima, lasd: Komponens.

Egy marasi technika, mikor a szerszamtengely a megmunkalandé
(generalandd)  fellleti  kontaktpontokban  mindenhol (a
munkameneti szerszampalya egész vonalan) a felllet érint6é
sikjaval parhuzamos.

Mozgaspalya attributum; ciklikusan egymast kdvetd palyak kdzotti
szerszamtengelyre meréleges sikban mért tavolsag.

Mozgaspalya elem; ciklikusan egymast kévetd megmunkalo
palyak kdzotti 4thidalé mozgas.

Homogén mozgasciklusokat 6sszekotd mozgasok f6 jellemzéit, a
levalasztandé  rahagyasok, avagy a megmunkalandd
fellletelemek generalasi sorrendjét meghatarozé sajatossagok,
mint a régidk és szintek megmunkalasi prioritasai.

Szamitogépes gyartastamogatasi funkcio; a miveletelemtervezés
része (Megjegyzés: a CAM rendszerek legmagasabb fokon
automatizalt funkcioja)

Szinonima, lasd: vezérgorbe — egyes CAD rendszerekben a
transzlaciés feliletmodellek vezérgorbéit, mint palyagdrbéket
definialjak; ezen esetekben a leir6gorbéket, mint
keresztmetszeteket definialhatjuk.
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Palyagorbe (ii)

Palyavaltas

Palyavaltasi és kiemelési stratégidk

Paraméter

Paraméteres (konstrukcios) tervezés

Paraméterezés

Parhuzamos flizér (Parallel Lace)

PAS

PDES

PDM

Petri-halé (i)

Petri-halo (ii)

Pontossag

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Szinonima, lasd: leirégérbe — forgacsold6 megmunkalasok
mozgastervezése soran a megmunkalt feluletet a szerszam surolt
palyai generdljak (definialjak); a palyagorbe a szerszam ezen,
avagy mas Kkivalasztott (vezérelt, referencia, stb.) pontjanak
relativ.  mozgaspalydja, azaz mozgasanak  geometriai
reprezentacidja az alkatrész koordinatarendszerében.

Egy specidlis szerszammozgas (jellemzé ciklus elem), melynek
soran a szerszam egy kivalasztott rahagyasalakzat egyetlen
Osszeflggd rétegét levalasztd ciklusan belll a soron kdvetkezé
(kvazi parhuzamos) munkameneti palya kezdépontjaba mozog,

A mozgasciklusok munkameneti szakaszait 6sszek6t§ mozgasok
f6 jellemzéit — iranyitottsagukat és értelmiket — meghatarozo
sajatossagok: a munkameneti mozgasra meréleges vagy
érintbleges  (folytatdlagos) illetve egyenes vagy korives
mellékmozgasokat definialo alapstratégiak tartoznak ide.

Egyedi, a modellalkotasban jellemzé és valtoztathatd értékl adat.

Egy (konstrukcios) tervezési metddus, mely specidlis esetek
keresését és megoldasi technikadkat hasznal fel ahhoz, hogy
méret vezérelt képességekkel/funkciokkal szolgaljon, elsésorban
nem kapcsolt/fliggetlen geometriai kényszereket és egyszeri
egyenleteket alkalmazva.

A technoldgiai (mérndki) tervezés alacsonyabb szint(i funkcidja,
melynek soran meghatarozdk a mar f6 jellemz8iben és
sajatossagaiban véglegesnek tekintheté megmunkalé program
geometriai és technoldgiai paramétereit.

szinonima, lasd: Egy- ill. Kétiranyd megmunkalasi stratégia

Publicly Available Specification
Publikus specifikaciok (nyilvanosan elérhetd meghatarozasok)

Product Data Exchange Specification
Termék adatcsere specifikaciok (meghatarozasok)

Product Data Management
Termék adat menedzsment

Elosztott rendszerek modellezésére szolgalé matematikai eszkoz,
praktikusan a versenyhelyzet, a hatarozatlansag, a
kommunikaciés és szinkronizacios elvek modellezésének
megfontolasaibal.

szinonima, lasd: Folyamat
A geometriai elemek (alakzatok, palyak, ...) helyzetének,
alakjanak, méretének maximalis eltérése az eldirt értékektdl.

Mozgastervezéskor rendszerint a palyak maximalis alak- (avagy
har-) hibaja.
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Posztprocesszalas
Posztprocesszor

Posztprocesszor generator

Preprocesszor

Prezentacids informacio

Proceduralis tudas

Processzor

Profilozas (pl. Parallel Lace)

Promacié (elémozditas)

Promocids szint

Publikus specifikaciok (PAS)

QFD

Racsmodell

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

szinonima, lasd: lllesztés.
szinonima, lasd: Utéfeldolgozo egység.

Elemi CAM funkcid; a rendszer modul, mely rugalmasan teszi
lehetévé Ujabb utofeldolgozé egységek fejlesztését, ezaltal az
eredményadatok addig még nem hasznalt formatumban és gépi,
vezérlési sajatossagoknak megfelels eléallitasat.

szinonima, lasd: Eléfeldolgozé egység.

Az informacié, mely ahhoz szlikséges, hogy a termék
inform&ciokrél  egy vizualizdlt (megjelenitésen  keresztil
kivitelezett) prezentacidét készitsenek. A prezentacié csupan
akkor értelmezhetd, ha a vonatkozd termék informaciokhoz
rendelt.

Ismeret, amely explicit médon jelzi egy probléma megoldasa
avagy egy cél elérése érdekében kdvetendd lIépéseket.

szinonima, lasd: Feldolgoz6 egység.

Szerszam — avagy f6éors6 — tengely iranyu (Z) parhuzamos
sikokkal kimetszett fellleti — avagy azokkal parhuzamos (un.
offset~) — gorbék mentén végzett megmunkalas. Ezesetben a
munkameneti mozgasok (szerszampalyak) a fellletet e
parhuzamos sikokban koévetik. Tipikus 3D-s (specialis esetben
2.5D-s) simitas.

Termékinformacié mozgatasi aktusa egy PDM menedzselt
jévahagyasi folyamaton belil egy promécios szintrél vagy
allapotbdl egy masikra/-ba.

A termékinformaciok proméciés szintekhez rendeltek. Ezen
szinteket a rendszer adminisztrator definialja és nevezi el (pl.
elézetes elbterjesztés, prototipus javaslat, termelési igénylés, ...).
Minden egyes promdcids szint sajat autorizaciés (hovatartozasi)
beallitasssal rendelkezik a hozzaférésekrél és jovahagyasokrol.

Hivatali kifejezés; nemzetkdzi szabvanyosito testlletek altal ‘de-
facto’ szabvanyokhoz hasznalt kifejezés.

Quality Function Deployment
Min&ség funkciofejlédés/-fejlesztés

szinonima, lasd: Drétvaz modell.
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Rafutas

Rahagyas

Rahagyas alakzat

Rahagyas modell

Rahagyaskdvetd stratégia

Rajzolas

RDBMS

Régié

Relacios adatbazis menedzsment rendszer

Rendszergazda

Rendszerhéj (Shell)

Réteg

Rétegvastagsag (cut increment)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy specidlis szerszammozgas (jellemzé ciklus elem), melynek
soran a szerszam egy kivalasztott rahagyasalakzatot levalaszto
ciklusan bellil a munkameneti mozgast meghosszabbitasanak
vonalan a rahagyas alakzatba Iép.

Az elégyartmany és kész alkatrész kozotti anyagréteg, illetve
Osszefliggd rétegek, melyek a kiinduld és végallapot fellletei
kozotti levalasztandd anyagmennyiséget jelentik.

A réhagyas modellnek illetve annak kiindul6, kdzbensd, avagy
végs6 allapotanak, avagy egyes elkulonidlt részteruletének
geometriai reprezentacidja (Jellegzetes példai: elénagyolasi,
nagyolasi, félsimitasi, simitdsi, marado, elemi, ... rahagyas
alakzatok)

Az elbgyartmany és kész alkatrész kozotti térrész, rétegek
Osszefiggé modellje, amely a kiindulo és végallapot fellleti
modelljén tal koézbensd fellleteket, konturokat, elkulondilt
térrészeket is tartalmazhat. Jellegzetesen a feldolgozd egység
(processzor) altal generalt modell.

Szinonima: Nagyolas~.

Konstrukciés tervezési alapfunkcid; a CAD rendszerek elemi
funkcidja, melynek f6 feladata a munkadarab miszaki rajz
formatumban térténd abrazolasa.

Relational Data Base Management System
Relacids adatbazis menedzsment rendszer

Osszefiiggd megmunkalasi tartomany egymassal  kozos
metszékkel nem rendelkezd teriletei. (pl. egy t6bbszordsen
inflexios felllet vagy a feletti rahagyas alakzat sikbeli
metszetének egyes megmunkalandé tartomanyai.

Adatbazis menedzsment rendszere, amely karbantartia az
adatrekordokat, és tablazatba rendezi azokat. Kapcsolatok
hozhatdk létre, és azok karbantartdsa az adatokon illetve
tablazatokon keresztiil lehetséges.

szinonima, lasd: Adminisztrator

Egy Ures szakértd rendszer szerkezet (struktura), amelybe a
szakértelem egy alkalmas részteriletét épitették be (Megjegyzés:
Egy szakérté rendszer héj tipikusan egy magasszinti tudas
reprezentaciéra szolgald nyelvet, egy vagy tobb kovetkeztetés
meghajtot (eréforrast) és interfész programokat tartalmaz).

A rahagyas egyetlen dsszefliggé mozgasciklussal levalaszthatd,
vagy levalasztando része.

A rétegnek a szerszamtengely, avagy a réteg alakjat

meghatarozé felllet normalisanak iranyaba es6é jellemzd
kiterjedése.
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Rugalmas gyartérendszer

S, SZ

Sajatossag (property)

Sikmaras

Simitas (simité stratégia)

Sorrendtervezés

Soport fellilet (Swept surface)

Soport fellletmodell

Spline-fellilet

Spline-felliletmodell

STEP

Struktura (szerkezet)

Szabad formaju felllet (Freeform)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy szamjegyvezérlésli gyartd egységekbdl és szallitd
mechanizmusokbdl  Osszedllitott rendszer, mely konnyed
valtoztatast tesz lehetévé a gyartasi feladatokban.

Adat, mely egy elem teljes konstrukcios tervezésével, vagy annak
egy részletével kapcsolatos. A sajatossagok konstrukcios
tervezési cél-, stilus-, anyag Osszetétel-, gyartasmaod-, funkcid-,
vagy fizikai sajatossagok.

Kifejezetten  sikfeluletek  (generalasara) megmunkalasara
szolgalé marasi stratégia. Altalanositott értelemben nemcsak
maras esetén hasznalt fogalom.

Alkatrész fellletgenerald és/vagy kovetd mozgasstratégia,
melyen bellil a megmunkalasi mozgaspalyak egyértelmiien —
elhanyagolas nélkil — képezik (suroljak) a teljes megmunkalandé
alkatrész feluletet és/vagy annak eltolt leképezéseit. Ezen
esetekben a geometriai utéfeldolgozd egység az alkatrész
fellletet illetve eltolt fellleti rétegeit, mint generalt fellleteket,
avagy mint mozgaspalya felhék sorozatat allitia el6. Megjegyzés:
alapesetben egy simité stratégia kbzvetlenil nem — csupan kdzvetett
moédon, az alkatrész feliilete miatt figg a rahagyas alakjatol!

A technologiai (mérnoki) tervezés magasszinti funkcidja,
melynek soran definidljak a munkadarab kiindulé és végallapota
kozotti 6sszes lényeges kozbensé allapotat, kivalasztjak az
alkalmas gépi berendezéseket és készilékeket, meghatarozzak a
munkadarab egyértelml helyzetmeghatarozasi kritériumait, az
allapotvaltozasokhoz sziikséges miveleteket és azok sorrendjét.

szinonima, lasd: S6port feltletmodell
Egy- vagy tobb (altalaban kotétt szamossagu) vezér- és
leirégorbés altalanos transzlacios fellletmodell, mely esetben a
henger- és kuptranszlacios méd, mintegy, az &atmeneti
fuggvények alternativaiként is szolgal.

szinonima, lasd: Spline-feltletmodell

szinonima, lasd: NURBS-felllet, ahol a spline-gérbék nem
feltétlenul Bezier tipusu spline-ok.

‘STandard for the Exchange of Product model data‘, ‘STandard
Exchange Protocol’ etc. Az ISO 10303 szabvany sorozat nem
hivatalos nevei. (Ipari automatizalasi rendszerek és integracidjuk
— Termék adat reprezentacié és atvitel /csere, tovabbitas/).

Barmely komplex (bonyolult) dolog 6sszefliiggésben Ilévé
darabjainak és az azok kdzotti kapcsolatoknak halmaza.

szinonima, lasd: Szabad formaju feltletmodell

32

CAD/CAM Rendszerek E——“



Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Szabad formaju fellletmodell

Szabaly-alapu rendszer

Szabélyozatlan mozgéasciklus

Szabélyozott mozgésciklus

Szamitas

Szamitogépesités

Szamitégéppel integralt gyartas

Szamitégéppel segitett analizis

Szamitogéppel segitett automatizalas

Szamitdgéppel segitett folyamattervezés (i)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Alulhatarozott bonyolult fellletek gyUjténeve

Egy tudasbazisu rendszer, amely kovetkeztetéseket von le egy
halom ha-akkor szabaly alkalmazasaval adott eljarasok
kdvetkezményeként elballt tények be(meg)all(ap)itasara.

Szabdlyozatlan (azaz alapértelmezett) f6- és mellékmozgasokkal
tervezett vagy végrehajtott mozgasciklus. A szabalyozatlansag
hatasara minden mozgaspalya a ciklus targyat képezé
(megmunkalandd) geometriai elem vonatkoz6
alaksajatossagaival definialt.

Szabalyozott f6- és mellékmozgasokkal tervezett vagy
végrehajtott mozgasciklus. A szabalyozottsag a ciklus targyat
képez6 (megmunkalandd) geometriai elem alaksajatossagain tul
tovabbi, a mozgaspalyakat altalanosito (a targytdl elvonatkoztato)
tovabbi alaksajatossagok (hatarfellletek, kiemelési illetve
megkozelitési palyak, ...) definidltsagat jelenti.

A technoldgiai (mérndki) tervezés, azon belil is az elemzés
nélkulézhetetlen része; a kiinduld adatokkal &sszefliggd
eredmény adatok el6allitdsa adott feltételrendszeren belll.

Szamitégépes értelemben vett automatizalas

Gyartas, amelyben minden tevékenység egy szamitogépes
tervez6, menedzsment és ellenérzd rendszer altal integralt.
(Megjegyzés: CIM a CAD, CAP, CAM és CAQ technoldgiakat is
magaban foglalja, és az informaciokat is elosztja azok kdzott)

CAA (iii) A tervezés soran felmeruld részletes elemzési,
kiértékelési tevékenység — szamitdst és Osszehasonlitast is
beleértve —,  amelyben informacios  folyamattervezési
rendszereket alkalmaznak olyan lényeges funkciok ellatasa
érdekében, mint egy termék vagy alkatrész, alakzat vagy
sajatossag bonyolult geometriai, topoldgiai, fizikai vagy
mechanikai  jellemz8inek  kiértékelése, paraméterezése.
(Megjegyzés: a szamitdogéppel segitett analizis altalaban a
szamitdgéppel segitett konstrukcios tervezés egy aspektusa,
.része”).

CAA (i) Szamitogépes értelemben vett automatizalas, amelyben
az automatizalasi tevékenység és/vagy folyamat maga is
informacios folyamattervezési rendszerek altal vezéreltek.

CAP (i) Minden olyan tervezési tevékenység, amelyben
informaciés folyamattervezési rendszereket alkalmaznak a
termelési folyamatok, mint példaul a gépi megmunkalasok
alapadatainak el6allitasara (pl. alkatrészfolyamat tervezes).
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Szamitdgéppel segitett folyamattervezés

(i

Szamitégéppel segitett gyartas

Szamitégéppel segitett ipar

Szamitdgéppel segitett konstrukcios tervezés

Szamitogéppel segitett kutatas

Szamitégéppel segitett mérmnoki tervezés

Szamitogéppel segitett szerelés

Szamitogéppel segitett szimulacio

Szamitogéppel segitett technoldgiai tervezés

Szamitdgéppel segitett tesztelés

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

CAP (ii) Minden gyartasi, termelési tevékenység tervezése,
ellenérzése, vezérlése informacios folyamattervezési rendszerek
felhasznalasaval, mint példaul tervezdé illetve dontéstamogatd
szoftverek (Megjegyzés: A termelési  tevékenységek
meghatarozhatnak mennyiséget, fajtat, id6zitést, modszert,
helyszint, lehetéséget és személyt.)

Gyartas, amelyben a termelési folyamat informacios
folyamattervezési rendszerek altal vezérelt.

Ipari folyamat illetve agazat, amelyben a tevékenységek és
informacios folyamatok informacios folyamattervezési rendszerek
altal vezéreltek.

Konstrukcids tervezési tevékenység — rajzolast és abrazolast is
beleértve -,  amelyben informaciés  folyamattervezési
rendszereket alkalmaznak olyan lényeges funkcidk ellatasa
érdekében, mint egy alkatrész vagy termék konstrukcios
tervezése vagy kifejlesztése. (Megjegyzés: Szamitogéppel
segitett konstrukcids tervezd programok egyuttal a grafikus
elemek preciz méretezését és elhelyezését is lehetdévé teszik
mind mérndki, mind pedig gyartasi célokbdl.)

Magasszintli kutatas, amelyben a kutatasi folyamat informacios
folyamattervezési rendszerek altal ellendrzott.

Mérnoki, avagy technoldgiai tervezési tevékenység, amelyben
informécios folyamattervezési rendszereket alkalmaznak olyan
lényeges funkcidk ellatasa érdekében, mint gyarthatésag,
termelékenység vagy gazdasagossag optimalasa. (Megjegyzés:
A CAD/CAM adatbazisbdl szarmazé informaciokat egy tervezeés
alatt all6 alkatrész vagy termék funkcionalis jellemzdinek
elemzésére illetve azok kilonbozb  feltételek  melletti

CAA (ii) Szerelés, amelyben a szerelés folyamata informacios
folyamattervezési rendszerek altal vezérelt.

Termékek vagy alkatrészek tesztelése és ellenbrzése informacids
folyamat  megjelenité  rendszer eszkdzdk — segitségével
(Megjegyzés: a szamitogéppel segitett szimulacio a
szamitdgéppel segitett mindségbiztositasnak egy aspektusa,
.része”).

szinonima, lasd: Szamitdégéppel segitett mérnoki tervezés

Termékek vagy alkatrészek tesztelése és ellen6rzése informacios
folyamat menedzsel6 rendszer eszk6zOk  segitségével
(Megjegyzés: a szamitogéppel segitett tesztelés a szamitdogéppel
segitett minéségbiztositasnak egy aspektusa, ,része”).

Szamitdogéppel  segitett tesztelés  és integralt folyamat, lasd: Szamitdgéppel segitett tesztelés és
szimulacio Szamitogéppel segitett szimulacié
Szarmardé szinonima, lasd: Véglapmaro.
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Szekvencia

Szerelésorientalt (konstrukciés) tervezés

Szerelvény

Szerszam (Tool)

Szerszam modell

Szerszam referencia atméré

Szerszam referencia hossz

Szerszam vezérelt pont

Szerszamhely
Szerszamhordozé

Szerszamkihlzas

Szerszamorso vezérlési stratégiak

Szerszampalya

Szerszamszar

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Szinonima, lasd: MUvelet, mlveletelem csoport

szinonima, lasd: Gyartas-/Szerelésorientalt (konstrukciés)
tervezeés

Termék, amely egy adott alkalmazasi szempontbdl
komponenseire (alkatrészekre) és/vagy szerelvényeire bonthaté.

A gyartas nélkilézhetetlen eszkbéze; a mozgastervezés alanya,
allando allapotjellemzdkkel biro, a munkadarab
allapotvaltozasaiban  meghatarozé6 mozgoénak feltételezett
objektum. F& funkciondlis sajatossagai a geometriai alak, az
alakképzési, avagy anyaglevalasztasi fellletek (dolgozé rész), a
tengelyhelyzet avagy -irany (orientacié), a vezérelt és tajolt
(referencia) pont, a hordozo, befogott rész.

A szerszamnak, a mozgastervezés meghataroz6 elemének, aktiv
résztvevéjének modellje, kulonds tekintettel a mozgaspalyak
generalasanak nézépontjaira (aspektusaira), Osszefliggéseire,
jellemzé sajatossagaira. A szerszam modell foglalja magaban a
mozgaspalyak geometriai és technoldgiai tervezésében és
reprezentaciéjdban, a  munkadarab  allapotvaltozasainak
modellezésében nélkulézhetetlen allébnak vagy mozgonak
feltételezett, a munkadarabon kivlil, a mozgasokban vagy
allapotvaltozasokban kozvetlenll résztvevd, a munkadarab
modell valtozasait generalé, munkadarab alakképzé illetve
rahagyas alakzat redukalé objektumra jellemzé minden
geometriai, fizikai és technoldgiai sajatossagot.

A szerszam jellemzd mérete; korhenger alaku szerszam
referencia tengelyre merdleges atmérdje, avagy atmérd jellegil
mérete.

A szerszam jellemz8 mérete; a szerszamtar bazisatél meért
legnagyobb kinyulasa.

A szerszam jellemzd pontja; alapesetben a megmunkalasi
program ezen pont helyzetét és helyzetének valtozasat irja le.

szinonima, lasd: Tarhely.

szinonima, lasd: Szeszamtar.

Egy szerszammozgas, amely soran az addig rahagyasban 1évé
szerszam féorso (Z) iranyban gyorsmeneti mozgassal eltavolodik
a munkadarabtol.

szinonima, lasd: forgacsolasi stratégiak.

szinonima, lasd: mozgaspalya; kifejezetten a szerszamhoz
kot6dd mozgaspalya.

A szerszam azon része, amely a szerszam rogzitését eés
hatarozott tajolasat teszi lehetéve
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Szerszamtar

Szerszamtartd

Szerszamvalasztas

Szerszamvaltas

Sziget

Szimulaciés modul

Szint (i)

Szint (ii)

Szoborfelllet (Sculptured surface)
Szupervizor

Szlkségletek (kdvetelmények)

Tanacsado rendszer

Tarhely

Technolégiai menedzsment

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

A szerszdm taroldsara és alkalmas elérésére szolgalé gépi
berendezeés.

A szerszam rogzitésére, helyzetének meghatarozasara szolgalo
gépi eszkoz.

Egy technoldgiai, mérndki tervezési funkcid, doéntés, melynek
soran az egyes mozgasciklusokhoz megfelel6 vagy optimalis
szerszdmot rendelnek.

Egy szerszampalya, amely soran Uj szerszam kerll a gépi befogd
rendszerbe.

Egy Osszefiggd megmunkalasi tartomanyon bellli -
hatargorbével vagy metszetgorbével kijeldlt — tartomany, amelyen
belll a feldolgozé egység palyat nem generalhat.

Szamitégépes rendszerekben un. virtualis valésagabrazolast
megvalodsitd erbéforras, szamitdgépes program. A szimulacio
jelentheti fizikai objektumok (pl. CAD-ben), avagy folyamat
események (pl. CAM-ben) valdésaghii abrazolasat.

Szinonima. Lasd: Megmunkalasi hatarsik (i);

Fbors6é iranyra merbleges (Z=allandd) sikokban generalt
palyagorbéket tartalmazd 2.5D-s ciklusok éppen aktualis
sikparamétere (Z szintje).

A szabad formaju bonyolult felliletek gydijténeve
szinonima, lasd: Adminisztrator

Jellemz6k, tulajdonsagok, melyek egy meghatarozott célkitlizés
teljesitéséhez szilkséges végrehajtasi szintet azonositjak a
feltételek egy adott halmazanak megfeleléen.

Egy szakérté rendszer, ami sokkal inkabb tanacsokat, mint
parancsokat vagy utasitasokat nyuijt.

A megmunkald szerszam helyének indexe az adott szerszamgép
szerszamtéraban.

Egy koncepcionalis szikségletnek egy mikddé rendszerbe
torténd atvitele (transzformja) érdekében kifejtett
mérnoki/technologiai  tervezés és miszaki erdéfeszitések
menedzsmentje. Magaban foglalja a gazdasagi és miszaki
teliesitmények  kielégitése  érdekében  kifejtett, muiszaki
konstrukciora, tesztre, termelésre és logisztikara iranyuld
mérndki/technoloégiai tervezés teljesen integralt eréfeszitéseit és
az objektumok Utemezését.

36

CAD/CAM Rendszerek E——“



Targy: CAD/CAMRendszerek
Modul: Gépgyartastechnologia

Technoldgiai processzor

Teljesit6képesseég

Teljesitéképesség hatar(vonal)

Teraszolas (pl. Z-level roughing)

Termék

Termék adat

Termék adat menedzsment

Termék informacio

Termék informaciés modell

Tertletmaras

Tervezés (Al)

Tervezeési hibajelzés

Testmodell

Teszt orientalt tervezés

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Technoldgiai modellezést, elemzést, szamitast és szimulaciot
(mérnoki, technoldgiai tervezést) végz6, avagy tamogatd
szamitégépes eréforras, feldolgozo egység.

Egy tevékenység végrehajtasanak minésége, pl. a jellemzdk azon
csoportja, amelyek  gyartasi  er6forrasokat  funkcinalis
szempontbdl jellemeznek.

Metrikak, mértékek és statisztikak egy halmaza, amely a termék
fejlesztés  funkciok és  képességek éppen  érvényes
teljesit6képességét definialjak.

Szerszam — avagy f6orsé — tengelyre (Z) meréleges parhuzamos
sikokkal kimetszett rahagyas — avagy azokkal parhuzamos (un.
offset~) — gorbék mentén végzett megmunkalas. Ezesetben a
munkameneti mozgasok (szerszampalyak) a rahagyasnak e
parhuzamos sikfellleteit generaljak. Tipikus 2.5D-s nagyolas.

Egy természetes vagy mesterséges folyamat altal létrehozott
objektum, avagy létezd (objektiv) és/vagy szimbolikus (szubjektiv)
tulajdonsagok Osszessége, amelyek alkalmasak fogyasztoéi
szikségletek, felhasznaldi igények kielégitésére.

Termékinformaci6 —  emberi illetve  szamitégépes -
kommunikacio, értelmezés és feldolgozas centrikus formalis
reprezentacioja.

Azon adatkezelési funkcidok Osszessége, amelyek termékadatok
kezelését, szervezését és kovetését — tipikusan adatbazis kezel6
rendszereken keresztil — biztositjak.

Tények, fogalmak (elképzelések), vagy ismeretek egy termékrol.

Egy informaciés modell, amely termékinformaciok — azaz egy
termékkel kapcsolatos tények, fogalmak és ismeretek — egy
absztrakt reprezentacidja.

Egy zart kontur, avagy hatarsikok altal befoglalt teriletek
(altalaban sikmarasnak megfeleld) rahagyaslevalaszto
stratégiaja.

Egy kivant cél elérésének érdekében alkalmazott akciok maédjarol
és igényeirél hozott el6zetes dontések folyamata.

Egy adott alkatrész folyamattervezése soran felfedezett
(konstrukcios) tervezési diszkrepancia jelzése.

Egy geometriai modelltipus. A konstrukciés és mozgastervezés
fizikai elemeinek  kifejezetten  valésaghli  (legalabb 6
szabadsagfoku) reprezentacidja.

szinonima, lasd: Gyartas-/Szerelésorientalt  (konstrukcios)
tervezeés
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Tevékenység

Transzlacios felllet

Transzlacios felliletmodell

Transzlacios mod

Tudas (Al)

Tudas fa

Tudas reprezentacio

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy munkaelem, amely egy folyamat logikus lépését alkotja. Egy
tevékenység lehet kézi, ami nem tamogatja a szamitégépes
alkalmazast, vagy automatizalt munkafolyamat (workflow)
tevékenység. Egy munkafolyamat tevékenység kézi (emberi)
és/vagy gépi er&forras(oka)t igényel a folyamat végrehajtasanak
tdmogatasahoz. Ott, ahol emberi er6forras szilkséges, a
tevékenység egy munkafolyamat szerepl6h6z rendelt.

szinonima, lasd: Transzlacios fellletmodell

Egy generalt feliletmodell. A feliletmodellezésben és a
megmunkalas tervezésében alapvetd fontossagu fellletmodell
tipus, melynek alapsajatossagait a generald gorbék; a generald
gorbék eltolas mddja (transzlacid) és a hatargoérbék jellemzéi,
sajatossagai definiadliak. A generald gorbék két csoportba
sorolhatok: leirogdrbék (generatrix), mint a fellletet generald eltolt
gorbék (megmunkalas tervezésben a szerepuk: palyak);
vezérgorbék (direktrix), mint az eltolast vezérlé6 gorbe (értsd: a
leirogérbe egy kivalasztott pontjanak eltolas goérbéje, azaz
megmunkalas tervezésben a palyaeltolas gorbe). A transzlacios
modok aszerint, hogy a leirégorbék az eltolas soran alaktartok,
avagy alakjuk - egy alkalmasan megvalasztott eltolas
paraméterrel vezérelt moédon — valtozd, két f& csoportba
sorolhatok — torzitatlan és torzitott transzlaciok. Az el6bbieknek
specialis eseteit, az analitikus fellletmodelleket definialja — a
henger- és a kuptranszlacié. Mindkettét (azaz a torzitott és
torzitatlan henger- és a kuptranszlaciés modot is egyarant)
magaban foglald altalanos transzlaciés moddszerek bonyolult
(numerikus) fellletek modellezésében legelterjettebb
alkalmazasa — a hudrtranszlacio.

Egy generalasi mod; altalanos eltolas: A feliletmodellezésben és
a megmunkalas tervezésében alapvet6 fontossagu
fellletgeneralasi mod. A transzlacios médok aszerint, hogy az
eltolt entitdsok megtartjak, avagy — egy alkalmasan megvalasztott
eltolas  paraméterrel  vezérelt modon - valtoztatjak
sajatossagaikat: torzitatlan vagy torzitott transzlaciés médok. Az
elébbieknek specialis esetei, az analitikus fellletmodellek
generalasara szolgalé henger- és a kuptranszlacio. Egy a torzitott
és torzitatlan henger- és a kuptranszlaciés modot is egyarant
megvaldsité (magaban foglalni képes) altalanos transzlacios méd
— a bonyolult (numerikus) fellletek  modellezésében
legelterjettebben alkalmazott — hurtranszlacioé.

Szisztematikus felhasznalas érdekében szervezett ismeretek;
tények, esetek, vélemények gyljteménye.

Egy hierarchikus szemantikai halé, mint egy fa-szerkezetl
iranyitott graf.

A tudas kodolasanak vagy tarolasanak eredménye illetve
folyamata a tudasbazisban.
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Tudas-alapu rendszer

Tudas-bazis

Tulfutas

Tullépés (i - Overstep)
Tullépés (ii)

Tarés (Tolerance)

U,U
Ujjmaré
Utdéfeldolgozas

Utdfeldolgozo egység

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Egy informaciés rendszer, amely egy alkalmas alkalmazasi
teruleten belll problémamegoldast szolgaltat adott tudasbazisra
alapozott kovetkeztetések levonasaval. (megjegyzés: A ‘tudas-
alapu rendszer’ esetenként a ‘szakértd rendszer’ szinonimajaként
hasznalatos, mely esetben a szakért6i tudasra szilkitett
értelemben értendd. Néhany tudas-alapu — nem csupan szakeértdi
— rendszer tanulé képességgel is rendelkezhet)

Egy adatbazis, amely (altalaban emberi tapasztalatra alapozott -
nem feltétlentl!) kovetkeztetés szabalyokat és informacidkat
tartalmaz egy adott alkalmazasi terileten. (Megjegyzés: egy
tanuld rendszer esetében, el6zbleg felmerllt problémak
megoldasai soran nyert tapasztalatokat is beleértve).

A tudasbazis egyfel6l tehat tudast (értsd ismeretet) tarold
adatbazis, ahol a tudas: tapasztalatokra alapozott 6sszefliggések,
kévetkeztetések, szabalyok halmaza; masfel6l viszont adatok
kozotti 6sszefliggéseket, az azokra alapozott kbvetkeztetéseket,
kévetkeztetési szabalyokat is tartalmazo, (kiterjedt) adatbazis
egyben. (kiegészités: Tébb, mint egy egyszerli szerkezeti vagy
logikai adatbazis; értelmezhet6 viszont mintegy asszociativ
adatbazisként, ahol az asszociaciok (maguk) is adatbazis adatok.
F6 alkalmazasi teriilete: szakért6i, szabalyalapu, tanulo,
mesterséges intelligencia rendszerek és/vagy alkalmazasok.)

Egy specialis szerszammozgas (jellemzd ciklus elem), melynek
sordn a szerszam egy Kkivalasztott rahagyasalakzat egyetlen
Osszeflggd rétegét levalasztd ciklusan belil a munkameneti
mozgast meghosszabbitva a rahagyasalakzatbdl kilép.

szinonima, lasd: Palyaeltolas (i).
szinonima, lasd: Palyaeltolas (ii).

A geometriai elemek (alakzatok, palyak, ...) helyzetének,
alakjanak, méretének megengedett eltérése az elbirt értékektdl.
Mozgastervezéskor rendszerint a palyak megengedett maximalis
alak- (avagy hur-) hibaja.

szinonima, lasd: Véglapmaro.
szinonima, lasd: lllesztés.

szinonima, lasd: Poszt-processzor; a feldolgozé6 egység
(processzor) segitségével eléallitott specialis vagy szabvanyos
formatumid megmunkalasi program adott gépi vezérléssel
végrehajthaté programma (pl. NC programma) alakito
szamitégépes er6forras  (programrendszer). Megjegyzés:
szlikebb értelemben véve egyszeril forditdéegység, tdgabb avagy
altalanosabb értelemben véve gyartas tamogaté er&forrasként
foghato fel.
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Uregmaras

Uzleti folyamat szabaly

Vagosebesség

Valtakozé iranyu megmunkalasi
stratégia

VDA(-FS)

Vég(lap) maro

Versenyképes folyamatiranyitas
(-szabalyozas)

Versenyképes mérndki tervezés (i)
Versenyképes mérndki tervezeés (ii)
Versenyképes termékfejlesztés

Vezérgorbe (directrix)

Vezérlés (Control, CNC device)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Szerszam — avagy féorsé — tengely (Z) iranyabdl nyitott konkav
térbeli (nem sik) felulettel hatarolt rahagyas levalasztasat célzo
megmunkalas. Ezesetben a  munkameneti  mozgasok
(szerszampalyak) a rahagyast sik vagy térbeli gérbesereggel
generaljak.

szinonima, lasd: Atviteli/-valtozasi feltétel

A forgacsold fémozgas sebessége. Nagysebességl f6- avagy
szerszamorsoéval ellatott szerszamgépeken (esztergak, furo-,
marogépek, koszorlk) a munkadarab és a szerszam kozotti
relativ forgd fémozgasbol és az éppen aktualis megmunkalt
atmérébdl szarmazé anyaglevalasztasi sebesség.

Egy munkameneti alapstratégia, melynek soran a szeszampalyak
valtakozé iranyd palyakbdl allnak, mely palydak munkameneti
szakaszai a megmunkalt kdzbens6é vagy végsd fellletet, azok
meghatarozé6  gorbéit  (valtogatva)  kovetd  egybefliggd
mozgasokkal generdljak (irjak le, suroljak, képezik). Megjegyzés:
minimalis mellékmozgas igénye miatt kilonds jelentésége van a
nagyolasi stratégiakban.

Verband Der Automobilindustrie — FlachenSchnittstell — kvazi
szabvanyos felliletmodell interfész

Kdérhenger palast dolgozé rész(i és a palastra merdleges
ugyncsak forgacsolo élekkel ellatott homloklapi marészerszam.

szinonima, lasd: Parhuzamos utvonaltervezés

szinonima, lasd: Konkurrens mérnoki tervezés (i):
szinonima, lasd: Konkurrens mérnoki tervezés (ii):
szinonima, lasd: Versenyképes mérnoki tervezés

A transzlacios fellletek alakjat kozvetett médon meghatarozé

gorbe.

A szamitdgéppel segitett gyartas nélkulozhetetlen eszkoze, a
gépi megmunkalashoz sziikséges mozgastervezési eredmények
meghataroz6  szamitégépes utdfeldolgozé egysége. F6
funkcionalis sajatossagai a vezérlés nyelve, paraméterei,
szabadsagfoka, informatikai rendszere, szemantikai és
szintaktikai jellemzdi.
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Vezérlés modell

Virtualis szerszamatmérd

Visszafutas

Vonalfelllet (Ruled surface)

Vonalfeliilet modell

W, Z
Zig-Zag megmunkalasi stratégia

Zsebmaras (Pocket mill)

Sz6- és kifejezés-tar
Datum: 2005. 10. 25.

Altaldban a gép részeként létrehozott kiegészité modell, a
mozgaslehetéségek vezérlésének leirasa, teljes reprezentacioja,
mely felhaszndlja a telies mozgastervezés és -vezérlés
nézdpontjait (aspektusait), magaban foglalva minden elemet és
azok Osszefuiggéseit, mely a mozgasok vezérlésének maodjait, és
annak relevans (célbeli tartalmanak megfelel6) jellemzdit
fogalmazza meg csupan. A vezérlés modell magaban foglalja a
gépi vezérlés leirasaban, illetve programozasaban
nélkulézhetetlen nyelvi, metanyelvi, szemantikai és szintaktikai
modelleket is (lAsd CLDATA, NC, CNC nyelvek).

Nem valds programozott szerszamatmérd; a CAM rendszerben, a
posztprocesszorban, avagy kdzvetlenul a vezérlésben a valés —
szerszamtarba befogott — szerszamatmeérétél kiilonbdzd értéket
adnak meg, ezaltal a szamolt illetve végrehajtott szerszampalya
korrekcidk hatasara a szerszam az atméré eltéréssel azonos
tavolsagu parhuzamos palyan mozog. Elterjedt alkalmazasa a
valos értékig fokozatosan csokkend virtudlis atméré megadassal
vezérelt ,offset maras”.

Egy specialis szerszammozgas (jellemzd ciklus elem), melynek
soran a szerszam egy kivalasztott rahagyasalakzatot levalaszté
ciklusan belldl a munkameneti mozgasok végpontjabol kvazi a
szerszampalyaval parhuzamos mozgaspalyan a kovetkezé
munkamenet kezd&pontjaba tér vissza.

szinonima, lasd: Vonalfelllet modell.

Specialis — egyenes leirégorbével definalhatd (generalhatd) —
transzlacids fellletmodell. Megjegyzés: Nem egyenld a sikba kiteritheté
fellleti modellel, viszont — mint egy speciélis altipust — magaban foglalja azt (pl.
egykopenyli forgashiperboloid, mint sikba nem terithet6 - hur- vagy
kuptranszlacios - vonalfeliilet; egyenes alkotés forgaskdp, mint kiterithetd
vonalfelilet).

Szinonima, lasd: Kétiranyl megmunkalasi stratégia

Szerszam — avagy f6éorsd — tengellyel (Z) parhuzamos zart és
arra mer6leges sikfelllettel hatarolt rahagyas levalasztasat célzé
megmunkalds.  Ezesetben a  munkameneti  mozgasok
(szerszampalyak) a rahagyast altalaban a sikfelllettel
parhuzamos sikokban generaljak. Tipikus 2.5D-s megmunkalas.
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ISO/DIS 13584 (series) Industrial automation system and integration — Parts library
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